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ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

(УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ) 
 
Индекс 

УП/ПП 

ПМ 

(индекс, 

наименование) 

Вид практики 

 (учебная/ 

производственная  

Тип (этап) практики   

(при наличии) 
Семес

тр 

Объем  

 в часах 

 

УП. 01 ПМ 01 Выполнение 

подготовительных, 

сборочных 

операций перед 

сваркой и контроль 

сварных 

соединений 

Учебная практика формирование 

первоначальных 

практических 

профессиональных 

умений в рамках 

профессиональных 

модулей данной  ООП 

2,3,4 108/106 

УП. 02 ПМ 02 Выполнение 

ручной дуговой 

сварки (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым 

электродом 

Учебная практика формирование 

первоначальных 

практических 

профессиональных 

умений в рамках 

профессиональных 

модулей данной  ООП 

2,3,4 108/106 

УП. 03 ПМ 03 Выполнение 

ручной дуговой 

сварки(наплавки) 

неплавящимся 

электродом в 

защитном газе 

Учебная практика формирование 

первоначальных 

практических 

профессиональных 

умений в рамках 

профессиональных 

модулей данной  ООП 

4,4 108/106 

  Всего УП   324/318 

ПП. 01 ПМ 01 Выполнение 

подготовительных, 

сборочных 

операций перед 

сваркой и контроль 

сварных 

соединений 

Производственная 

практика 

приобретение 

практического опыта в 

рамках 

профессиональных 

модулей данной  ООП 

2,4 108/106 

ПП. 02 ПМ 02 Выполнение 

ручной дуговой 

сварки (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым 

электродом 

Производственная 

практика 

приобретение 

практического опыта в 

рамках 

профессиональных 

модулей данной  ООП 

2,4 108/106 

ПП 03 ПМ 03 Выполнение 

ручной дуговой 

сварки(наплавки) 

неплавящимся 

электродом в 

защитном газе 

Производственная 

практика 

приобретение 

практического опыта в 

рамках 

профессиональных 

модулей данной  ООП 

4 144/142 

  Всего ПП   360/354 

  Итого практики   684/672 

202_ г. 
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Рабочая программа профессионального модуля «ПМ. 01 Выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений»; 

ПМ 02 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом; 

«ПМ.03 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном 

газе» разработана на основе Федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования по профессии СПО 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки)) утверждѐнный приказом Министерства просвещения 

Российской Федерации от 15.11.2023 №863 (ред. от 27.03.2025). 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

1.1. Цель и место учебной практики в структуре образовательной программы: 
Рабочая программа учебной практики является частью программы подготовки 

квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС СПО по профессии:15.01.05  

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки(наплавки)) и реализуется в 

профессиональном цикле после прохождения междисциплинарных курсов (МДК) в рамках 

профессиональных модулей в соответствии с учебным планом (п. 5.1. ОПОП): 

 

УП 01«ПМ.01 Выполнение  

подготовительных, 

сборочных операций перед 

сваркой и контроль сварных 

соединений» 

«ПМ.01 Выполнение  

подготовительных, 

сборочных операций перед 

сваркой и контроль сварных 

соединений» 

МДК 01.01Технология 

производства сварных 

конструкций
 

МДК01.02Подготовительные 

и сборочные операции перед 

сваркой и контроль качества 

сварных соединений 

УП 02 ПМ 02Выполнение 

ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом 

ПМ 02Выполнение ручной 

дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым электродом 

МДК 02.01 Основы 

технологии сварки
 

МДК 02.02 Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки(наплавки) и резки 

металлов 

УП 03 ПМ 03Выполнение 

ручной дуговой 

сварки(наплавки) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе 

ПМ 03 Выполнение ручной 

дуговой сварки(наплавки) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе 

МДК 03.01 Основное и 

вспомогательное 

оборудование применяемое 

для сварки неплавящимся 

электродом в защитном газе 

МДК 03.02 Технология 

ручной дуговой 

сварки(наплавки) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе 

 

Учебная практика направлена на развитие общих (ОК) и профессиональных компетенций 

(ПК): 

 

Код ОК / ПК Наименование ОК / ПК 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по правовой и финансовой 

грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

file:///C:/Users/Admin/Desktop/МО%20ЗамУР/ПЕТРОЗАВОДСК/РП%2004_02_2k20/Application%20Data/Application%20Data/ian/Рабочий%20стол/ФГОССПО-210420_С.doc%23ПК_ПМ3
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осознанное поведение на основе традиционных российских духовно-

нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

ПК 1.1. Проводить сборочные операции перед сваркой с использованием 

конструкторской, производственно-технологической и нормативной 

документации 

ПК 1.2. Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

ПК 1.3. Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку 

ПК 1.4. Проводить подготовку элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку, зачистку сварных швов и удаление поверхностных дефектов 

после сварки с использованием ручного и механизированного 

инструмента 

ПК 1.5. Проводить контроль собранных элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации по 

сварке 

ПК 2.1. Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования 

для ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом (далее – РД)  

ПК 2.2. Настраивать сварочное оборудование для РД 

ПК 2.3. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями производственно-технологической 

документации по сварке 

ПК 2.4. Выполнять РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного 

шва 

ПК 2.5. Выполнять дуговую резку металла 

ПК 3.1. Проверять работоспособность и исправность оборудования для ручной 

дуговой сварки (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе 

(далее – РАД) 

ПК 3.2. Настраивать сварочное оборудование для РАД 

ПК 3.3. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями производственно-технологической 

документации по сварке  

ПК 3.4. Выполнять РАД простых деталей неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении 

сварного шва 

 

Цель учебной практики: формирование первоначальных практических профессиональных 

умений в рамках профессиональных модулей данной  ОПОП  по видам деятельности: ВД 1
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 Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных 

соединений; ВД 02 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом; ВД 3 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе 

1.2. Планируемые результаты освоения учебной практики 

В результате прохождения учебной практики по видам деятельности, предусмотренным 

ФГОС СПО и запросам работодателей, обучающийся должен получить практический опыт 

(сформировать умения): 

 
Наименование вида 

деятельности 

Практический опыт / умения 

ВД 1 Выполнение 

подготовительных, 

сборочных операций 

перед сваркой и 

контроль сварных 

соединений 

Владеть навыками Ознакомление с конструкторской и 

производственно-технологической документацией по сварке; 

выбор пространственного положения сварного шва для сварки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей); сборка 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с 

применением сборочных приспособлений.  

Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку 

на прихватках; зачистка ручным или механизированным 

инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под 

сварку.  

Зачистка ручным или механизированным инструментом сварных 

швов после сварки.  

Удаление ручным или механизированным инструментом 

поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, 

брызги металла, наплывы и т.д.); контроль с применением 

измерительного инструмента подготовленных и собранных с 

применением сборочных приспособлений элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке.  

Контроль с применением измерительного инструмента 

подготовленных и собранных на прихватках элементов 

конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие 

геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке 

Уметь Пользоваться конструкторской, производственно-

технологической и нормативной документацией для выполнения 

профессиональной деятельности; выбирать пространственное 

положение сварного шва для сварки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей); применять сборочные приспособления 

для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку; использовать ручной и механизированный инструмент для 

подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистки сварных швов и удаления поверхностных 

дефектов после сварки; использовать измерительный инструмент 
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для контроля собранных элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке 

Знать Основные типы, конструктивные элементы, размеры 

сварных соединений и обозначение их на чертежах; основные 

группы и марки свариваемых материалов; правила подготовки 

кромок изделий под сварку; виды и назначение сборочных, 

технологических приспособлений и оснастки.  

Правила сборки элементов конструкции под сварку; способы 

устранения дефектов сварных швов.  

Правила технической эксплуатации электроустановок; устройство 

сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и 

условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения 

Процесс прохождения учебной практики направлен на формирование личностных 

результатов реализации программы воспитания: 

 ЛР 6. Ориентированный на профессиональные достижения, 

деятельно выражающий познавательные интересы с учетом своих 

способностей, образовательного и профессионального маршрута, 

выбранной квалификации 

ЛР 27. Ответственно относящийся к профессиональной 

деятельности, уважающий место своей работы и коллег 

ЛР 28. Умеющий читать чертежи средней сложности и сложных 

конструкций, изделий, узлов и деталей. Уметь выполнять ручную 

дуговую сварку (наплавку, резку) плавящимся покрытым 

электродом; выполнять сварки ручным способом из полимерных 

материалов и т.п. 

ЛР 29. Проявляющий настойчивость и последовательность в 

проявлении профессиональных требований, ответственность и 

принципиальность при исполнении служебного долга. 

ВД 02 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом 

Владеть навыками Проверка оснащенности сварочного поста РД.  

Проверка работоспособности и исправности оборудования поста 

РД. 

Проверка наличия заземления сварочного поста РД.  

Настройка оборудования РД для выполнения сварки. Выполнение 

предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева 

металла.  

Выполнение РД простых деталей неответственных конструкций.  

Выполнение дуговой резки простых деталей.  

Владеть техникой дуговой резки металла 

Уметь Проверять работоспособность и исправность сварочного 

оборудования для РД.  

Настраивать сварочное оборудование для РД.  

Владеть техникой предварительного, сопутствующего 
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(межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической документации по сварке.  

Владеть техникой РД простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва.  

Владеть техникой дуговой резки металла. 

Знать Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РД, 

назначение и условия работы контрольно-измерительных 

приборов, правила их эксплуатации и область применения. 

Основные группы и марки материалов, свариваемых РД. 

Сварочные (наплавочные) материалы для РД.  

Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по 

предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву 

металла.  

Причины возникновения и меры предупреждения внутренних 

напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) 

изделиях.  

Техника и технология РД простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва.  

Дуговая резка простых деталей. Основные группы и марки 

материалов, свариваемых РД. Сварочные (наплавочные) 

материалы для РД. Дуговая резка простых деталей 

ВД 3 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе 

Владеть навыками Проверка оснащенности сварочного поста РАД. Проверка 

работоспособности и исправности оборудования поста РАД. 

Проверка наличия заземления сварочного поста РАД 

Настройка оборудования РАД для выполнения сварки 

Владеть техникой предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической документации по сварке 

Выполнение РАД простых деталей неответственных конструкций 

Уметь Проверять работоспособность и исправность оборудования для 

РАД 

Настраивать сварочное оборудование для РАД 

Владеть техникой предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической документации по сварке 

Владеть техникой РАД простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

Знать Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для 

РАД, назначение и условия работы контрольно-измерительных 

приборов, правила их эксплуатации и область применения. 

Основные типы и устройства для возбуждения и стабилизации 

сварочной дуги (сварочные осцилляторы). Правила эксплуатации 

газовых баллонов 

Основные группы и марки материалов, свариваемых РАД. 

Сварочные (наплавочные) материалы для РАД 

Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по 
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предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву 

металла. Причины возникновения и меры предупреждения 

внутренних напряжений и деформаций в свариваемых 

(наплавляемых) изделиях 

Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 

соединений, выполняемых РАД, и обозначение их на чертежах. 

Основные группы и марки материалов, свариваемых РАД. 

Сварочные (наплавочные) материалы для РАД. Техника и 

технология РАД для сварки простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва. Причины 

возникновения дефектов сварных швов, способы их 

предупреждения и исправления 

Процесс прохождения учебной практики направлен на формирование личностных 

результатов реализации программы воспитания: 

 ЛР 6. Ориентированный на профессиональные достижения, 

деятельно выражающий познавательные интересы с учетом своих 

способностей, образовательного и профессионального маршрута, 

выбранной квалификации 

ЛР 27. Ответственно относящийся к профессиональной 

деятельности, уважающий место своей работы и коллег 

ЛР 28. Умеющий читать чертежи средней сложности и сложных 

конструкций, изделий, узлов и деталей. Уметь выполнять ручную 

дуговую сварку (наплавку, резку) плавящимся покрытым 

электродом; выполнять сварки ручным способом из полимерных 

материалов и т.п. 

ЛР 29. Проявляющий настойчивость и последовательность в 

проявлении профессиональных требований, ответственность и 

принципиальность при исполнении служебного долга. 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

2.1. Трудоемкость освоения учебной практики 
Код УП Объем, 

ак.ч.в 

том 

числе 

практич

. обуч  

Форма проведения учебной 

практики 

(концентрированно/ 

рассредоточено) 

Курс / 

семестр 

Форма промежуточной 

аттестации 

УП. 01 108/106 рассредоточено 2, 3, 4 Дифференцированный 

зачет 

УП. 02 108/106 рассредоточено 2, 3, 4 Дифференцированный 

зачет 

УП 03 108/106 рассредоточено 3, 4 Дифференцированный 

зачет 

Всего УП 324    
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2.2.  Структура учебной практики 
 
Код ПК 

 

Наименование разделов 

профессионального модуля 

Виды работ Наименование 

тем учебной 

практики 

Объем 

часов  

УП 01. «ПМ. 01 Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений» 

108/106 

ПК1.1-

ПК1.4 

ОК 01 -

09 

Раздел 1. Раздел 1. Слесарные 

операции, применяемые при 

подготовке металла к сварке 

1. Проводить 

сборочные операции 

перед сваркой с 

использованием 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документации 

2. Выбирать 

пространственное 

положение сварного 

шва для сварки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) 

3. Применять 

сборочные 

приспособления для 

сборки элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под 

сварку 

4. Проводить 

подготовку элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под 

сварку, зачистку 

сварных швов и 

удаление 

поверхностных 

дефектов после сварки 

с использованием 

ручного и 

механизированного 

инструмента 

Тема 1.1. 

Выполнение 

типовых 

слесарных 

операций, 

применяемых 

при подготовке  

металла  к 

сварке. Рубка 

6 

Тема 1.2. 

Выполнение 

типовых 

слесарных 

операций, 

применяемых 

при подготовке  

металла  к 

сварке. Резка и 

опиливание 

 

6 

Тема 

1.3.Выполнение 

типовых 

слесарных 

операций, 

применяемых 

при подготовке  

металла  к 

сварке. 

Сверление, 

зенкование 

6 

Тема 1.4. 

Выполнение 

типовых 

слесарных 

операций, 

применяемых 

при подготовке  

металла  к 

сварке. 

12 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 30 
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ПК1.1-

ПК1.5 

ОК 01 -

09 

Раздел 2. Основы технологии 

сварки и сварочное 

оборудование 

1. 1. Проводить 

сборочные операции 

перед сваркой с 

использованием 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документации 

2. Выбирать 

пространственное 

положение сварного 

шва для сварки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) 

3. Применять 

сборочные 

приспособления для 

сборки элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под 

сварку 

4. Проводить 

подготовку элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под 

сварку, зачистку 

сварных швов и 

удаление 

поверхностных 

дефектов после сварки с 

использованием 

ручного и 

механизированного 

инструмента. 

5. Проводить контроль 

собранных элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) на 

соответствие 

геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

Тема 2.1. 

Вводное занятие. 

Подготовка 

электросварочной 

аппаратуры  к 

сварке  и резке 

металла. 

6 

Тема 2.2. 

Выполнение 

разделка кромок 

под сварку. 

6 

Тема 2.3 

Выполнение 

очистка 

поверхности 

пластин 

металлической 

щеткой, 

опиливание 

ребер и 

плоскостей 

пластин, 

опиливание 

труб. 

6 

Тема 2.4 

Выполнение 

очистка 

поверхности 

пластин 

металлической 

щеткой, 

опиливание 

ребер и 

плоскостей 

пластин, 

опиливание 

труб. 

6 

Тема 2.5 

Измерение 

параметров 

подготовки 

кромок под 

сварку с 

применением 

измерительного 

инструмента 

сварщика 

(шаблоны). 

12 
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Тема 2.6. 

Выполнение 

наложение 

прихваток. 

6 

Тема 2.7 

Визуальный 

контроль качества 

сварных 

соединений 

невооружѐнным 

глазом и с 

применением 

оптических 

инструментов 

(луп, эндоскопов). 

6 

Тема 2.8 

Измерительный 

контроль 

качества 

параметров 

сварных швов и 

размеров 

поверхностных 

дефектов на 

металле и в 

сварном шве на 

плоских 

элементах, с 

применением 

измерительного 

инструмента. 

6 

Тема 2.9 

Определение 

внешних 

дефектов сварки 

по 

предложенным 

преподавателем 

образцам 

сварных 

соединений 

6 
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Тема 2.10 

Измерительный 

контроль 

качества 

параметров 

сварных швов и 

размеров 

поверхностных 

дефектов на 

металле и в 

сварном шве на 

плоских 

элементах, с 

применением 

измерительного 

инструмента 

6 

Тема 2.11 

Измерительный 

контроль 

качества с 

применением 

измерительного 

инструмента 

стыковые, 

угловые, 

тавровые 

сварные 

соединения. 

10 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 78/76 

УП ПМ 02 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом 

108/106 

ПК 2.1 – 

ПК 2.3 

ОК 01- 

ОК 09 

Раздел 1. Основы технологии 

сварки и сварочное 

оборудование 

1.Проверять 

работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для ручной 

дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым электродом 

(далее – РД)  

2.Настраивать сварочное 

оборудование для РД 

3..Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

Тема1.1.Ознако

мление с  

основами 

технологии 

сварки. 

6 

Тема 1.2. 

Сварочное 

оборудование 

для ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом. 

6 
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(межслойный) подогрев 

металла в соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

Тема 1.3. 

Выполнение 

типовых 

слесарных 

операций, 

применяемых 

при подготовке  

металла  к 

сварке. 

Сверление 

6 

Тема 1.4. 

Выполнение 

типовых 

слесарных 

операций, 

применяемых 

при подготовке  

металла  к 

сварке. 

Зенкование. 

6 

Тема 1.5. 

Выполнение 

типовых 

слесарных 

операций, 

применяемых 

при подготовке  

металла  к 

сварке. 

6 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 30 

ПК 2.4 – 

ПК 2.5 

ОК 01- 

ОК 09 

Раздел 2. Ручная дуговая сварка, 

(наплавка) и резка металлов 

4.Выполнять РД простых 

деталей неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного шва 

5.Выполнять дуговую 

резку металла 

Тема 2.1. 

Выполнение 

сварки 

стыкового 

соединения 

пластин 

толщиной 2-20 

мм в нижнем 

положении 

сварного шва, 

сварки 

стыкового 

соединения 

пластин 

толщиной 2-20 

мм в 

вертикальном 

положении 

сварного шва 

12 

Тема.2.2 

Выполнение 

сварки 

стыкового 

соединения 

6 
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пластин 

толщиной 2-20 

мм в 

горизонтально

м положении 

сварного шва 

Тема.2.3 

Выполнение 

сварки 

таврового 

соединения 

пластин 

толщиной 2-20 

мм в нижнем 

положении 

сварного шва, 

вертикальном 

положении 

сварного шва 

12 

Тема.2.4 

Выполнение 

сварки  

углового 

соединения 

пластин 

толщиной 2-20 

мм в нижнем 

положении 

сварного шва, 

в 

вертикальном 

положении 

сварного шва 

6 

Тема 2.5 

Выполнение 

сварки  

углового 

соединения 

пластин 

толщиной 2-20 

мм в 

горизонтально

м положении 

сварного шва. 

Выполнение 

сварки 

кольцевых 

швов труб 

диаметром 57-

114 мм с 

толщиной 

12 
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стенок 6-8 мм. 

   Тема 2.6 

Выполнение 

сварки 

кольцевых 

швов труб 

диаметром 57-

114 мм с 

толщиной 

стенок 6-8 мм. 

6 

Тема 2.7. 

Выполнение 

дуговой резки 

металла 

различного 

профиля 

6 

Тема 2.8 

Выполнение 

ручной 

дуговой 

наплавки 

валиков на 

плоскую 

поверхность 

деталей в 

различных 

пространствен

ных 

положениях 

сварного шва. 

6 

Тема 2.9 

Выполнение 

ручной 

дуговой 

наплавки на 

цилиндрическ

ую 

поверхность 

деталей в 

различных  

10 

Дифференцированный зачет 2 

Всего по разделу 2 78 

УП 03 ПМ 03 Выполнение ручной дуговой сварки(наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе 

108/106 

ПК 3.1 

– 3.2 

ОК 01- 

09  

Раздел 1.Выполнение приемов 

освоения основного и 

вспомогательного 

оборудование применяемое 

для сварки неплавящимся 

Проверять 

работоспособность и 

исправность 

оборудования для ручной 

дуговой сварки (наплавка) 

Тема1.1 

Подготовитель

ные и 

сборочные 

операции 

6 
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электродом в защитном газе неплавящимся 

электродом в защитном 

газе (далее – РАД) 

Настраивать сварочное 

оборудование для РАД 

 

перед сваркой 

неплавящимся 

электродом в 

защитном газе 

Тема 1.2 

Выполнение 

приемов 

подборки 

диаметров 

вольфрамовых 

электродов, 

газовых сопл, 

присадочных 

прутков, 

соответствую

щих различной 

толщине 

основного 

металла. 

6 

Тема 1.3 

Выполнение 

приемов 

подготовки 

под сварку 

деталей из 

углеродистых 

и 

конструкционн

ых сталей, 

цветных 

металлов и их 

сплавов. 

12 

Тема 1.4 

Выполнение 

приемов 

подготовки 

под сварку 

деталей из 

легированных 

сталей. 

6 

Тема 1.5 

Выполнение 

приемов 

подбора 

режимов РАД 

легированных 

сталей: 

регулирование 

величины 

сварочного 

тока, 

12 
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определение 

расхода 

защитного газа 
Всего по разделу 1 42 

ПК 3.3 

– 3.4 

ОК 01- 

09 

Раздел 2. Выполнение приемов 

технологии ручной дуговой 

сварки (наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе 

Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрев 

металла в соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке  

Выполнять РАД простых 

деталей неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного шва 

Тема 2.1 

Выполнение 

приемов 

сборки деталей 

из 

углеродистых 

и 

конструкционн

ых сталей, 

цветных 

металлов и их 

сплавов с 

применением 

приспособлени

й и на 

прихватках. 

6 

Тема 2.2 

Выполнение 

приемов 

сборки деталей 

из 

легированной 

стали с 

применением 

приспособлени

й и на 

прихватках. 

6 

Тема 2.3 

Выполнение  

РАД  угловых  

швов  пластин  

из  

углеродистой  

и  

конструкционн

ой  стали  в  

различных  

положениях 

сварного шва. 

6 

Тема 2.4 

Выполнение 

РАД 

кольцевых 

швов труб из 

углеродистой 

и 

6 
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конструкционн

ой стали в 

различных 

положениях 

сварного шва. 

Тема 2.5 

Выполнение 

РАД стыковых 

и угловых 

швов пластин 

толщиной 1,5-

10 мм из 

легированной 

нержавеющей 

стали, 

алюминия и 

его сплавов в 

горизонтально

м, 

вертикальном 

и потолочном 

положениях. 

6 

Тема 2.6 

Выполнение 

РАД 

кольцевых 

швов труб 

диаметром 25 

– 250 мм, с 

толщиной 

стенок 1,6 – 6 

мм с поддувом  

корня шва из 

легированной 

нержавеющей 

стали в 

горизонтально

м и 

вертикальном 

положении. 

6 

Тема 2.7 

Выполнение 

РАД 

кольцевых 

швов труб 

диаметром 25 

– 250 мм, с 

толщиной 

стенок 1,6 – 6 

мм с поддувом 

корня шва из 

6 
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легированной 

нержавеющей 

стали в 

наклонном 

положении 

под углом 45°. 

Тема 2.8 

Выполнение 

РАД 

кольцевых 

швов труб 

диаметром 25 

– 250 мм, с 

толщиной 

стенок 1,6 – 6 

мм из 

алюминия и 

его сплавов в 

горизонтально

м и 

вертикальном 

положении. 

12 

Тема 

2.9Выполнени

е РАД 

кольцевых 

швов труб 

диаметром 25 

– 250 мм, с 

толщиной 

стенок 1,6 – 6 

мм из 

алюминия и 

его сплавов в 

наклонном 

положении 

под углом 45°. 

10 

Дифференцированный зачет 2 

Всего по разделу 2 66 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



23 

 

2.3. Содержание учебной практики 

 

Наименование разделов 

профессионального модуля и 

тем учебной практики 

Содержание работ 
Объем, 

ак.ч. 

ПМ 01 Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой 

и контроль сварных соединений 

108/106 

Раздел 1.   Выполнение подготовительно – сварочных работ 30 

Тема 1.1. Выполнение типовых 

слесарных операций, 

применяемых при подготовке  

металла  к сварке. Рубка 

Содержание 6 

- Проверяет и настраивает оборудования;  

- Проводит инструктаж;  

-выполнение работ;  

  Правка листового металла и арматурной 

стали в ручную и через оправки. Разметка 

пластин по заданным размерам. Освоение 

приемов работы разметочными 

инструментами. Приемы пользования 

разметочными инструментами. Плоскостная 

разметка. Построение геометрических фигур 

на пластинах 250х250х0,8мм сталь х/к Ст08кп 

ГОСТ 16523-97 виды работ: построение базы, 

равностороннего треугольника, 

шестиугольника в окружности, сопряжений 

прямых параллельных углов базы и 

параллельных рисок практическая 

подготовкапредставление полностью 

собранных контрольных образцов.  

Декоративная гибка в оправе арматуры Ø6мм 

L¬600, 750, 400мм сталь 35ГС ГОСТ 5781-82 в 

ручную и через оправки. Проверка качества 

представление полностью собранных 

контрольных образцов. 

 

Тема 1.2. Выполнение типовых 

слесарных операций, 

применяемых при подготовке  

металла  к сварке. Резка и 

опиливание 

 

Содержание 6 

- Проверка и настройка оборудования;  

- инструктаж;  

-выполнение работ;  

Резка листового металла на пластины 

размером 250х250х1,0мм сталь Ст08кп 

ГОСТ16523-97 электроножницами. 

Опиливание криволинейных поверхностей: 

окружности фланца Ø100х1,0мм ручными, 

рычажными ножницами. Подготовка под 

сварку кромок пластин из алюминиевых 

сплавов. Шабрение, обезжиривание*. 

Проверка качества 

представление полностью собранных 

контрольных образцов 

 

Тема 1.3.Выполнение типовых Содержание 6 
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слесарных операций, 

применяемых при подготовке  

металла  к сварке. Сверление, 

зенкование. 

 

- Проверка и настройка оборудования;  

- инструктаж;  

-выполнение работ сверление сквозных 

отверстий в пластинах размером 125х125х1мм 

Сталь Ст08кп ГОСТ 16523-97. Проверка 

качества 

представление полностью собранных 

контрольных образцов. 

 

Тема 1.4. Выполнение типовых 

слесарных операций, 

применяемых при подготовке  

металла  к сварке. 

Содержание 12 

- Проверка и настройка оборудования;  

Проверка и настройка оборудования;  

- инструктаж;   

-выполнение работ Изготовление дверной 

накладки из листового металлического листа 

размер заготовок 200х250х2,0мм Сталь 

Ст.08кп ГОСТ 16523-97 представление 

полностью собранных контрольных образцов 

 

 

Раздел 2. Основы технологии сварки и сварочное оборудование 78 

Тема 2.1. 

Вводное занятие. Подготовка 

электросварочной аппаратуры  к 

сварке  и резке металла. 

содержание 6 

Знакомство обучающихся с учебными 

мастерскими, режимом работы. Безопасность 

труда и пожарная безопасность в учебной 

мастерской Инструктаж по организации 

рабочего места и ТБ. Подготовка, настройка и 

порядок работы со специализированными 

источниками питания для сварки 

неплавящимся электродом Подготовка, 

настройка и порядок работы со 

специализированными источниками питания 

для импульсно-дуговой сварки плавящимся 

электродом 

 

Тема 2.2. Выполнение 

разделка кромок под сварку. 

содержание 6 

Разметка при помощи линейки, угольника, 

циркуля, по шаблону. 

Разметка при помощи лазерных ручных 

инструментов (нивелир, 

уровень). 

Очистка поверхности пластин металлической 

щеткой, опиливание 

ребер и плоскостей пластин, опиливание труб. 

Измерение параметров подготовки кромок под 

сварку с применением 

измерительного инструмента сварщика 

(шаблоны). 

Измерение параметров сборки элементов 

конструкций под сварку с 

применением измерительного инструмента 

сварщика (шаблоны). 

 

Тема 2.3 Выполнение очистка содержание 6 
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поверхности пластин 

металлической щеткой, 

опиливание ребер и 

плоскостей пластин, 

опиливание труб. 

- Проверка и настройка оборудования;  

- инструктаж;  

-выполнение работ; 

Выполнение очистка поверхности пластин 

металлической щеткой, опиливание ребер и 

плоскостей пластин, опиливание труб. 

 

Тема 2.4 Выполнение очистка 

поверхности пластин 

металлической щеткой, 

опиливание ребер и 

плоскостей пластин, 

опиливание труб. 

содержание 6 

- Проверка и настройка оборудования;  

- инструктаж;  

-выполнение работ; 

Выполнение очистка поверхности пластин 

металлической щеткой, опиливание ребер и 

плоскостей пластин, опиливание труб. 

 

Тема 2.5 Измерение 

параметров подготовки 

кромок под сварку с 

применением измерительного 

инструмента сварщика 

(шаблоны) 

содержание 12 

- Проверка и настройка оборудования;  

- инструктаж;  

-выполнение работ; 

Измерение параметров подготовки кромок под 

сварку с применением измерительного 

инструмента сварщика (шаблоны). 

 

Тема 2.6. Выполнение 

наложение прихваток. 

содержание 6 

Наложение прихваток. Прихватка пластин 

толщиной 2, 3 и 4 мм. 

Прихватка пластин толщиной до 1 мм с 

отбортовкой кромок. 

Сборка деталей в приспособлениях. Контроль 

качества сборки под сварку. Сборка на стендах 

сборочных стапелей, приспособлениях 

кондукторного типа, лестниц и помостов 

 

Тема 2.7 Визуальный контроль 

качества сварных соединений 

невооружѐнным 

глазом и с применением 

оптических инструментов (луп, 

эндоскопов). 

содержание 6 

- Проверка и настройка оборудования;  

- инструктаж;  

-выполнение работ; 

- Визуальный контроль качества сварных 

соединений невооружѐнным 

глазом и с применением оптических 

инструментов (луп, эндоскопов). 

 

Тема 2.8 Измерительный 

контроль качества параметров 

сварных швов и 

размеров поверхностных 

дефектов на металле и в 

сварном шве на 

плоских элементах, с 

применением измерительного 

инструмента. 

содержание 6 

- Проверка и настройка оборудования;  

- инструктаж;  

-выполнение работ; 

Измерительный контроль качества сборки плоских 

элементов с 

применением измерительного инструмента.  

 

 

Тема 2.9 Определение 

внешних дефектов сварки по 

предложенным 

преподавателем образцам 

сварных соединений 

содержание 6 

- Проверка и настройка оборудования;  

- инструктаж;  

-выполнение работ;  
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. Проверка качества шва, представление 

полностью собранных контрольных образцов 

Тема 2.10 Измерительный 

контроль качества параметров 

сварных швов и размеров 

поверхностных дефектов на 

металле и в сварном шве на 

плоских элементах, с 

применением измерительного 

инструмента 

содержание 6 

- Проверка и настройка оборудования;  

- инструктаж;  

-выполнение работ;  

Определение внешних дефектов сварки по 

предложенным преподавателем образцам 

сварных соединений представление полностью 

собранных контрольных образцов 

 

Тема 2.11 Измерительный 

контроль качества с 

применением измерительного 

инструмента стыковые, 

угловые, тавровые сварные 

соединения. 

содержание 10 

- Проверка и настройка оборудования;  

- инструктаж;  

-выполнение работ; 

Устранение раковин и трещин . представление 

полностью собранных контрольных образцов. 

Измерительный контроль качества с 

применением измерительного инструмента 

стыковые, угловые, тавровые сварные 

соединения. 

 

Дифференцированный зачет 2 

ПМ 03 Выполнение ручной дуговой сварки(наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе 

108/106 

Раздел 1.Выполнение приемов освоения основного и вспомогательного 

оборудование применяемое для сварки неплавящимся электродом в защитном 

газе 

42 

Тема1.1 Подготовительные и 

сборочные операции перед 

сваркой неплавящимся 

электродом в защитном газе 

содержание 6 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности труда при ручной дуговой сварке 

(наплавке) неплавящимся электродом в 

защитном газе.  

Комплектация сварочного поста РАД. 

 

Тема 1.2 Выполнение приемов 

подборки диаметров 

вольфрамовых электродов, 

газовых сопл, присадочных 

прутков, соответствующих 

различной толщине основного 

металла. 

содержание 6 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности труда при ручной дуговой сварке 

(наплавке) неплавящимся электродом в 

защитном газе. Комплектация сварочного 

поста РАД. 

2.Присоединение сварочных проводов к 

источнику питания постоянного тока и 

свариваемому изделию для сварки на прямой и 

обратной полярности. 

3.Зажигание сварочной дуги контактным и 

бесконтактным способом. 

4.Заточка вольфрамового электрода. 

5.Выполнение приемов подборки диаметров 

вольфрамовых электродов, газовых сопл, 

присадочных прутков, соответствующих 

различной толщине основного металла. 
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Тема 1.3 Выполнение приемов 

подготовки под сварку 

деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей, 

цветных металлов и их 

сплавов. 

содержание 12 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности труда при ручной дуговой сварке 

(наплавке) неплавящимся электродом в 

защитном газе. Комплектация сварочного 

поста РАД. 

2.Присоединение сварочных проводов к 

источнику питания постоянного тока и 

свариваемому изделию для сварки на прямой и 

обратной полярности. 

3.Зажигание сварочной дуги контактным и 

бесконтактным способом. 

4.Заточка вольфрамового электрода. 

5. Выполнение приемов подготовки под сварку 

деталей из углеродистых и конструкционных 

сталей, цветных металлов и их сплавов. 

 

Тема 1.4 Выполнение приемов 

подготовки под сварку 

деталей из легированных 

сталей. 

содержание 6 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности труда при ручной дуговой сварке 

(наплавке) неплавящимся электродом в 

защитном газе. Комплектация сварочного 

поста РАД. 

2.Присоединение сварочных проводов к 

источнику питания постоянного тока и 

свариваемому изделию для сварки на прямой и 

обратной полярности. 

3.Зажигание сварочной дуги контактным и 

бесконтактным способом. 

4.Заточка вольфрамового электрода. 

5.Выполнение приемов подготовки под сварку 

деталей из легированных сталей. 

 

Тема 1.5 Выполнение приемов 

подбора режимов РАД 

легированных сталей: 

регулирование величины 

сварочного тока, определение 

расхода защитного газа 

 

содержание 12 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности труда при ручной дуговой сварке 

(наплавке) неплавящимся электродом в 

защитном газе. Комплектация сварочного 

поста РАД. 

2.Присоединение сварочных проводов к 

источнику питания постоянного тока и 

свариваемому изделию для сварки на прямой и 

обратной полярности. 

3.Зажигание сварочной дуги контактным и 

бесконтактным способом. 

4.Заточка вольфрамового электрода 

5.Выполнение приемов подбора режимов РАД 

легированных сталей: регулирование 

величины сварочного тока, определение 

расхода защитного газа. 

 

Раздел 2. Ручная дуговая сварка, (наплавка) и резка металлов 66 

Тема 2.1. Выполнение сварки содержание 12 
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стыкового соединения пластин 

толщиной 2-20 мм в нижнем 

положении сварного шва, 

сварки стыкового соединения 

пластин толщиной 2-20 мм в 

вертикальном положении 

сварного шва 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности труда при ручной дуговой сварке 

(наплавке) неплавящимся электродом в 

защитном газе. Комплектация сварочного 

поста РАД. 

2.Присоединение сварочных проводов к 

источнику питания постоянного тока и 

свариваемому изделию для сварки на прямой и 

обратной полярности. 

3.Зажигание сварочной дуги контактным и 

бесконтактным способом. 

4.Заточка вольфрамового электрода. 

5.Подбор диаметров вольфрамовых 

электродов, газовых сопл, присадочных 

прутков, соответствующих различной толщине 

основного металла. 

6.Подбор режимов РАД углеродистых и 

конструкционных сталей, цветных металлов и 

их сплавов: регулирование величины 

сварочного тока, определение расхода 

защитного газа. 

7. Выполнение приемов сборки деталей из 

углеродистых и конструкционных сталей, 

цветных металлов и их сплавов с применением 

приспособлений и на прихватках. 

 

Тема.2.2 Выполнение сварки 

стыкового соединения пластин 

толщиной 2-20 мм в 

горизонтальном положении 

сварного шва 

содержание 6 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности труда при ручной дуговой сварке 

(наплавке) неплавящимся электродом в 

защитном газе. Комплектация сварочного 

поста РАД. 

2.Присоединение сварочных проводов к 

источнику питания постоянного тока и 

свариваемому изделию для сварки на прямой и 

обратной полярности. 

3.Зажигание сварочной дуги контактным и 

бесконтактным способом. 

4.Заточка вольфрамового электрода. 

5.Подбор диаметров вольфрамовых 

электродов, газовых сопл, присадочных 

прутков, соответствующих различной толщине 

основного металла. 

6.Подбор режимов РАД углеродистых и 

конструкционных сталей, цветных металлов и 

их сплавов: регулирование величины 

сварочного тока, определение расхода 

защитного газа. 

7.Выполнение приемов сборки деталей из 

легированной стали с применением 

приспособлений и на прихватках. 

 

Тема.2.3 Выполнение сварки содержание 12 
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таврового соединения пластин 

толщиной 2-20 мм в нижнем 

положении сварного шва, 

вертикальном положении 

сварного шва 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности труда при ручной дуговой сварке 

(наплавке) неплавящимся электродом в 

защитном газе. Комплектация сварочного 

поста РАД. 

2.Присоединение сварочных проводов к 

источнику питания постоянного тока и 

свариваемому изделию для сварки на прямой и 

обратной полярности. 

3.Зажигание сварочной дуги контактным и 

бесконтактным способом. 

4.Заточка вольфрамового электрода. 

5.Подбор диаметров вольфрамовых 

электродов, газовых сопл, присадочных 

прутков, соответствующих различной толщине 

основного металла. 

6.Подбор режимов РАД углеродистых и 

конструкционных сталей, цветных металлов и 

их сплавов: регулирование величины 

сварочного тока, определение расхода 

защитного газа. 

7.Выполнение  РАД  угловых  швов  пластин  

из  углеродистой  и  конструкционной  стали  в  

различных  положениях сварного шва. 

 

Тема.2.4 Выполнение сварки  

углового соединения пластин 

толщиной 2-20 мм в нижнем 

положении сварного шва, в 

вертикальном положении 

сварного шва 

 

содержание 6 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности труда при ручной дуговой сварке 

(наплавке) неплавящимся электродом в 

защитном газе. Комплектация сварочного 

поста РАД. 

2.Присоединение сварочных проводов к 

источнику питания постоянного тока и 

свариваемому изделию для сварки на прямой и 

обратной полярности. 

3.Зажигание сварочной дуги контактным и 

бесконтактным способом. 

4.Заточка вольфрамового электрода. 

5.Подбор диаметров вольфрамовых 

электродов, газовых сопл, присадочных 

прутков, соответствующих различной толщине 

основного металла. 

6.Подбор режимов РАД углеродистых и 

конструкционных сталей, цветных металлов и 

их сплавов: регулирование величины 

сварочного тока, определение расхода 

защитного газа. 

7.Выполнение РАД кольцевых швов труб из 

углеродистой и конструкционной стали в 

различных положениях сварного шва. 

 

Тема 2.5 Выполнение сварки  содержание 12 
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углового соединения пластин 

толщиной 2-20 мм в 

горизонтальном положении 

сварного шва. 

Выполнение сварки 

кольцевых швов труб 

диаметром 57-114 мм с 

толщиной стенок 6-8 мм. 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности труда при ручной дуговой сварке 

(наплавке) неплавящимся электродом в 

защитном газе. Комплектация сварочного 

поста РАД. 

2.Присоединение сварочных проводов к 

источнику питания постоянного тока и 

свариваемому изделию для сварки на прямой и 

обратной полярности. 

3.Зажигание сварочной дуги контактным и 

бесконтактным способом. 

4.Заточка вольфрамового электрода. 

5.Подбор диаметров вольфрамовых 

электродов, газовых сопл, присадочных 

прутков, соответствующих различной толщине 

основного металла. 

6.Подбор режимов РАД углеродистых и 

конструкционных сталей, цветных металлов и 

их сплавов: регулирование величины 

сварочного тока, определение расхода 

защитного газа. 

7.Выполнение РАД кольцевых швов труб из 

углеродистой и конструкционной стали в 

различных положениях сварного шва. 

 

Тема 2.6 Выполнение сварки 

кольцевых швов труб 

диаметром 57-114 мм с 

толщиной стенок 6-8 мм. 

содержание 6 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности труда при ручной дуговой сварке 

(наплавке) неплавящимся электродом в 

защитном газе. Комплектация сварочного 

поста РАД. 

2.Присоединение сварочных проводов к 

источнику питания постоянного тока и 

свариваемому изделию для сварки на прямой и 

обратной полярности. 

3.Зажигание сварочной дуги контактным и 

бесконтактным способом. 

4.Заточка вольфрамового электрода. 

5.Подбор диаметров вольфрамовых 

электродов, газовых сопл, присадочных 

прутков, соответствующих различной толщине 

основного металла. 

6.Подбор режимов РАД углеродистых и 

конструкционных сталей, цветных металлов и 

их сплавов: регулирование величины 

сварочного тока, определение расхода 

защитного газа. 

7.Выполнение РАД кольцевых швов труб из 

углеродистой и конструкционной стали в 

различных положениях сварного шва. 

 

Тема 2.7. Выполнение дуговой содержание 6 
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резки металла различного 

профиля 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности труда при ручной дуговой сварке 

(наплавке) неплавящимся электродом в 

защитном газе. Комплектация сварочного 

поста РАД. 

2.Присоединение сварочных проводов к 

источнику питания постоянного тока и 

свариваемому изделию для сварки на прямой и 

обратной полярности. 

3.Зажигание сварочной дуги контактным и 

бесконтактным способом. 

4.Заточка вольфрамового электрода. 

5.Подбор диаметров вольфрамовых 

электродов, газовых сопл, присадочных 

прутков, соответствующих различной толщине 

основного металла. 

6.Подбор режимов РАД углеродистых и 

конструкционных сталей, цветных металлов и 

их сплавов: регулирование величины 

сварочного тока, определение расхода 

защитного газа. 

7.Выполнение РАД кольцевых швов труб из 

углеродистой и конструкционной стали в 

различных положениях сварного шва. 

 

Тема 2.8 Выполнение ручной 

дуговой наплавки валиков на 

плоскую поверхность деталей 

в различных 

пространственных 

положениях сварного шва. 

содержание 6 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности труда при ручной дуговой сварке 

(наплавке) неплавящимся электродом в 

защитном газе. Комплектация сварочного 

поста РАД. 

2.Присоединение сварочных проводов к 

источнику питания постоянного тока и 

свариваемому изделию для сварки на прямой и 

обратной полярности. 

3.Зажигание сварочной дуги контактным и 

бесконтактным способом. 

4.Заточка вольфрамового электрода. 

5.Подбор диаметров вольфрамовых 

электродов, газовых сопл, присадочных 

прутков, соответствующих различной толщине 

основного металла. 

6.Подбор режимов РАД углеродистых и 

конструкционных сталей, цветных металлов и 

их сплавов: регулирование величины 

сварочного тока, определение расхода 

защитного газа. 

7.Выполнение РАД кольцевых швов труб из 

углеродистой и конструкционной стали в 

различных положениях сварного шва. 

 

Тема 2.9 Выполнение ручной содержание 10 
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дуговой наплавки на 

цилиндрическую поверхность 

деталей в различных 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности труда при ручной дуговой сварке 

(наплавке) неплавящимся электродом в 

защитном газе. Комплектация сварочного 

поста РАД. 

2.Присоединение сварочных проводов к 

источнику питания постоянного тока и 

свариваемому изделию для сварки на прямой и 

обратной полярности. 

3.Зажигание сварочной дуги контактным и 

бесконтактным способом. 

4.Заточка вольфрамового электрода. 

5.Подбор диаметров вольфрамовых 

электродов, газовых сопл, присадочных 

прутков, соответствующих различной толщине 

основного металла. 

6.Подбор режимов РАД углеродистых и 

конструкционных сталей, цветных металлов и 

их сплавов: регулирование величины 

сварочного тока, определение расхода 

защитного газа. 

7.Выполнение РАД кольцевых швов труб из 

углеродистой и конструкционной стали в 

различных положениях сварного шва. 

 

Дифференцированный зачет 2 

 Всего по разделу 2 76 

Всего по УП 324 

 

 

3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.3. Общие требования к организации учебной практики  
3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Мастерские слесарная, сварочная для сварки металлов, оснащенные в соответствии с п. 

6.1.2.4 примерной образовательной программы по данной профессии. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 примерной образовательной 

программы по профессии. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы  

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 
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1. Овчинников В. В. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой : учебник 

/ В.В. Овчинников. — Москва : КНОРУС, 2019. — 172 с. 

2. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: Учебник / В.В. 

Овчиников. – Москва; Вологда : Инфра-Инженерия, 2022. – 208 с. : ил.,табл.. 

3. Овчинников В.В. Технология изготовления сварных конструкций : учебник / 

Овчинников В.В. – М, : ИД «ФОРУМ» : ИНФРА-М, 2020. – 208 с. 

 

3.2.2. Дополнительные источники (при необходимости) 

1. Юхин Н.А. Дефекты сварных швов и соединений | Сварка и сварщик (weldering.com) 

2. Дефекты сварных соединений и швов: трещины, подрез, поры, включения, брызги | 

Сварка и сварщик (weldering.com) 

3. Обозначение сварных швов | Сварка и сварщик (weldering.com) 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Овчинников В.В. О-35 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением в 

защитном газе: учебник / В.В. Овчинников. — Москва: КНОРУС, 2019. — 196 с. — (Среднее 

профессиональное образование). 

2. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: Учебник / В.В. 

Овчиников. – Москва; Вологда : Инфра-Инженерия, 2022. – 208 с. : ил.,табл.. 

3. Овчинников, В. В. Охрана труда при производстве сварочных работ : учебник / В. В. 

Овчинников. — Москва, Вологда: Инфра-Инженерия, 2022. — 236 c 

4.  Овчинников В.В. Основы теории сварки и резки металлов: учебник / В.В. 

Овчиников. – Москва: КНОРУС, 2022.. – 242 с. — (Среднее профессиональное образование). 

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Электронный ресурс «Сварка», форма доступа: www.svarka-reska.ruwww.svarka.net 

www.svarka-reska.ru 

2. Электронный сайт «Сварка и сварщик», форма доступа: www.weldering.com 

3. Электронный сайт: MIG-MAG сварка rus (welding-mag.ru) 

 

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 

1. Михайлицын, С. В. Сварочные и наплавочные материалы : учебник / С. В. 

Михайлицын, И. Н. Зверева, М. А. Шекшеев. — Москва, Вологда : Инфра-Инженерия, 2020. — 

228 c. 

2. Овчинников, В. В. Источники питания для сварки : учебник / В. В. Овчинников. - 

Москва : Инфра-Инженерия, 2020. - 244 с. 

3. Михайлицын С.В., Шекшеев М.А. Основы сварочного производства 2-е изд. — 

Учебник. — Москва; Вологда: Инфра-Инженерия, 2019. — 260 с 

 

 

  Учебная практика проводится в учебно-производственных мастерских, лабораториях и 

иных структурных подразделениях образовательного учреждения, либо в организациях в 

специально оборудованных помещениях на основе договоров между организацией, 

осуществляющей деятельность по образовательной программе соответствующего профиля (далее 

– Профильная организация), и образовательным учреждением. 

Сроки проведения учебной практики устанавливаются образовательной организацией в 

соответствии с ОПОП-П по специальности код и наименование. 

 Учебная практика реализуются в форме практической подготовки и проводятся как 

непрерывно, так и путем чередования с теоретическими занятиями по дням (неделям) при условии 

обеспечения связи между теоретическим обучением и содержанием практики. 

https://weldering.com/yuhin-defekty-svarnyh-shvov-soedineniy
https://weldering.com/defekty-svarnyh-soedineniy
https://weldering.com/defekty-svarnyh-soedineniy
https://weldering.com/svarka/oboznachenie-svarnyh-shvov
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3.4 Кадровое обеспечение процесса учебной практики  

Учебная практика проводится мастерами производственного обучения и (или) 

преподавателями дисциплин профессионального цикла.  

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
Инде

кс 

УП 

Код ПК, ОК 
Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

УП 

01 

ПК.1.1. 

Проводить сборочные 

операции перед 

сваркой с 

использованием 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документации 

Пользуется 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документацией для 

выполнения 

профессиональной 

деятельности 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио студента, 

содержащие  графические, 

аудио, фото,  видео 

материалы, наглядные 

образцы изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

 ПК.1.2. 

Выбирать 

пространственное 

положение сварного 

шва для сварки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) 

Выбирает 

пространственное 

положение сварного шва 

для сварки элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио студента, 

содержащие  графические, 

аудио, фото,  видео 

материалы, наглядные 

образцы изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 
 ПК.1.3. 

Применять сборочные 

приспособления для 

сборки элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под 

сварку 

Применяет сборочные 

приспособления для 

сборки элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под 

сварку. 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио студента, 

содержащие  графические, 

аудио, фото,  видео 

материалы, наглядные 

образцы изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 
 ПК.1.4. 

Проводить подготовку 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) под сварку, 

зачистку сварных швов 

и удаление 

поверхностных 

дефектов после сварки 

с использованием 

ручного и 

механизированного 

Использует ручной и 

механизированный 

инструмент для 

подготовки элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под 

сварку, зачистки сварных 

швов и удаления 

поверхностных дефектов 

после сварки 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио студента, 

содержащие  графические, 

аудио, фото,  видео 

материалы, наглядные 

образцы изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 
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инструмента 

 ПК.1.5. 

Проводить контроль 

собранных элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) на 

соответствие 

геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

Осуществляет контроль с 

применением 

измерительного 

инструмента 

подготовленных и 

собранных с применением 

сборочных 

приспособлений 

элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) на 

соответствие 

геометрических размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке.  

Осуществляет контроль с 

применением 

измерительного 

инструмента 

подготовленных и 

собранных на прихватках 

элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) на 

соответствие 

геометрических размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио студента, 

содержащие  графические, 

аудио, фото,  видео 

материалы, наглядные 

образцы изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

  Распознает задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

определяет этапы решения 

задачи; выявляет и 

осуществляет 

эффективный поиск 

информации, 

необходимой для решения 

задачи и/или проблемы;  

оценивает результат и 

последствия своих 

действий (самостоятельно 

или с помощью 

наставника) 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио студента, 

содержащие  графические, 

аудио, фото,  видео 

материалы, наглядные 

образцы изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

  Определяет задачи для 

поиска информации; 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио студента, 
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определяет необходимые 

источники информации; 

планирует процесс поиска; 

структурирует 

получаемую информацию 

содержащие  графические, 

аудио, фото,  видео 

материалы, наглядные 

образцы изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

УП 

02 

ПК 2.1 Проверять 

работоспособность и 

исправность 

сварочного 

оборудования для 

ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом (далее – 

РД)  

Проводит проверку 

оснащенности сварочного 

поста ручной дуговой 

сварки плавящимся 

покрытым электродом. 

Проводит проверку 

работоспособности и 

исправности 

оборудования поста 

ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом. 

Проводит проверку 

наличия заземления 

сварочного поста ручной 

дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом. 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио студента, 

содержащие  графические, 

аудио, фото,  видео 

материалы, наглядные 

образцы изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

 ПК 2.2 Настраивать 

сварочное 

оборудование для РД 

 

Определяет основные 

типы, конструктивные 

элементы и размеры 

сварных соединений из 

цветных металлов и 

сплавов, и обозначение их 

на чертежах. 

Называет сварочные 

материалы для ручной 

дуговой сварки цветных 

металлов и сплавов. 

Объясняет технику и 

технологию ручной 

дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом различных 

деталей из цветных 

металлов и сплавов. 

Проводит проверку 

оснащенности сварочного 

поста ручной дуговой 

сварки плавящимся 

покрытым электродом. 

Проводит проверку 

работоспособности и 

исправности 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио студента, 

содержащие  графические, 

аудио, фото,  видео 

материалы, наглядные 

образцы изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 
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оборудования поста 

ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом. 

Проводит проверку 

наличия заземления 

сварочного поста ручной 

дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом. 

Проводит проверку 

сварочных материалов для 

ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом. 

Проводит настройку 

оборудования ручной 

дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом для 

выполнения сварки. 
 ПК 2.3 Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) 

подогрев металла в 

соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

Выполняет 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрев 

металла 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио студента, 

содержащие  графические, 

аудио, фото,  видео 

материалы, наглядные 

образцы изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

 ПК2.4 Выполнять 

дуговую резку металла 

Называет сварочные 

материалы для дуговых 

резки металлов. 

Объясняет технику и 

технологию дуговой 

резки. 

Проводит проверку 

оснащенности сварочного 

поста дуговой резки. 

Проводит проверку 

работоспособности и 

исправности 

оборудования поста 

дуговой резки. 

Проводит проверку 

наличия заземления 

сварочного поста. 

Проводит проверку 

сварочных материалов для 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио студента, 

содержащие  графические, 

аудио, фото,  видео 

материалы, наглядные 

образцы изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 
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дуговой резки покрытым 

электродом. 

Проводит настройку 

оборудования дуговой 

резки покрытым 

электродом. 

Владеет техникой дуговой 

резки металла. 
УП 

03 

ПК 3.1. Проверять 

работоспособность и 

исправность 

оборудования для 

ручной дуговой сварки 

(наплавка) 

неплавящимся 

электродом в защитном 

газе (далее – РАД) 

Проводит проверку 

оснащенности сварочного 

поста ручной дуговой 

сварки неплавящимся 

электродом в защитном 

газе. 

Проводит проверку 

работоспособности и 

исправности 

оборудования поста 

дуговой сварки 

неплавящимся электродом 

в защитном газе. 

Проводит проверку 

наличия заземления 

сварочного поста сварки 

неплавящимся электродом 

в защитном газе. 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио студента, 

содержащие  графические, 

аудио, фото,  видео 

материалы, наглядные 

образцы изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

 ПК 3.2. Настраивать 

сварочное 

оборудование для РАД 

Проводит настройку 

оборудования дуговой 

сварки неплавящимся 

электродом в защитном 

газе для выполнения 

сварки. 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио студента, 

содержащие  графические, 

аудио, фото,  видео 

материалы, наглядные 

образцы изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

 ПК 3.3. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) 

подогрев металла в 

соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

Выполняет 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрев 

металла 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио студента, 

содержащие  графические, 

аудио, фото,  видео 

материалы, наглядные 

образцы изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

 ПК 3.4. Выполнять 

РАД простых деталей 

неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и 

Определяет основные 

типы, конструктивные 

элементы и размеры 

сварных соединений, 

выполняемых дуговой 

аттестационный лист, отчет 

и (или) портфолио студента, 

содержащие  графические, 

аудио, фото,  видео 

материалы, наглядные 
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горизонтальном 

пространственном 

положении сварного 

шва 

сваркой неплавящимся 

электродом в защитном 

газе и обозначение их на 

чертежах. 

Перечисляет основные 

группы и марки 

материалов, свариваемых 

дуговой сваркой 

неплавящимся электродом 

в защитном газе. 

Называет сварочные 

материалы для дуговой 

сварки неплавящимся 

электродом в защитном 

газе. 

Объясняет технику и 

технологию дуговой 

сварки неплавящимся 

электродом в защитном 

газе различных деталей и 

конструкций в 

пространственных 

положениях сварного шва. 

Выполняет сварку 

различных деталей из 

цветных металлов и 

сплавов во всех 

пространственных 

положениях сварного шва. 

образцы изделий, 

подтверждающие 

практический опыт, 

полученный на практике 

 ОК 01. Выбирать 

способы решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным контекстам 

Определяет актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности. 

Выстраивает траекторию 

профессионального 

развития и 

самообразования 

Опрос, лист наблюдений 

 ОК 02. Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Осуществляет организацию 

работы коллектива и 

команды; взаимодействует 

с коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

Опрос, лист наблюдений 

 ОК 03. Планировать и 

реализовывать 

собственное 

Грамотно излагает свои 

мысли и оформляет 

документы по 

Опрос, лист наблюдений 
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профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

профессиональной 

тематике на 

государственном языке, 

проявляет толерантность в 

рабочем коллективе 

 ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде; 

Описывает значимость 

своей профессии; умеет 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Опрос, лист наблюдений 

 ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации 

с учетом особенностей 

социального и 

культурного контекста 

Соблюдает нормы 

экологической 

безопасности; определяет 

направления 

ресурсосбережения в 

рамках профессиональной 

деятельности по 

профессии, осуществлять 

работу с соблюдением 

принципов бережливого 

производства 

Опрос, лист наблюдений 

 ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

российских духовно-

нравственных 

ценностей, в том числе 

с учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Использует физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных и 

профессиональных целей 

Опрос, лист наблюдений 

 ОК 07. Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

Понимает общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и 

бытовые), понимает 

Опрос, лист наблюдений 
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принципы бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

тексты на базовые 

профессиональные темы; 

участвует в диалогах на 

знакомые общие и 

профессиональные темы 

 ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

Использует физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных и 

профессиональных целей 

Опрос, лист наблюдений 

 ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Понимает общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и 

бытовые), понимает 

тексты на базовые 

профессиональные темы; 

участвует в диалогах на 

знакомые общие и 

профессиональные темы 

Опрос, лист наблюдений 
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Приложение 1 

 

Министерство образования Ставропольского края 

Государственное бюджетное профессиональное 

образовательное учреждение 

«Зеленокумский многопрофильный техникум» 

 

 

 

Дневник по учебной практике студента 

 

 

Фамилия, имя, отчество___________________________________________________ 

 

по профессии:15.01.05Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) 

 

Курс ______.   Группа№ ______ 

 

С______________г.      По _______________г. 

 

 

 

 

Место прохождения практики ГБПОУ ЗМТ 

Руководитель практики от техникума Черкисенко С. А 
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«ПМ.01 Выполнение  подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных 

соединений» 

Кол- во часов 108 

ФИО_________________________________________________________________________ 

За время практики с «____»________20___г по «_____»_________20___г. 

Выполнил(а) виды работ:  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 1 Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных 

соединений 

ПК 1.1.Проводить сборочные операции перед сваркой с использованием конструкторской, 

производственно-технологической и нормативной документации 

ПК 1.2.Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

ПК 1.3.Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку 

ПК 1.4.Проводить подготовку элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, 

зачистку сварных швов и удаление поверхностных дефектов после сварки с использованием 

ручного и механизированного инструмента 

ПК 1.5.Проводить контроль собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по правовой 

и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение 

на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об 

изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической 

подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках 
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Дата Наименование темы Кол-

во 

часов 

Оценка 

работы 

Подпись 

руководителя 

предприятия 

Подпись 

обучающегося 

Раздел 1. Слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке - 30 

 Тема 1.1. Выполнение типовых 

слесарных операций, применяемых 

при подготовке  металла  к сварке. 

Рубка 

6    

 Тема 1.2. Выполнение типовых 

слесарных операций, применяемых 

при подготовке  металла  к сварке. 

Резка и опиливание 

6    

 Тема 1.3.Выполнение типовых 

слесарных операций, применяемых 

при подготовке  металла  к сварке. 

Сверление, зенкование 

6    

 Тема 1.4. Выполнение типовых 

слесарных операций, применяемых 

при подготовке  металла  к сварке. 

12    

Раздел 2. Основы технологии сварки и сварочное оборудование – 78 ч 

 Тема 2.1. 

Вводное занятие. Подготовка 

электросварочной аппаратуры  к 

сварке  и резке металла. 

6    

 Тема 2.2. Выполнение разделка 

кромок под сварку. 

6    

 Тема 2.3 Выполнение очистка 

поверхности пластин металлической 

щеткой, опиливание ребер и 

плоскостей пластин, опиливание труб. 

    

 Тема 2.4 Выполнение очистка 

поверхности пластин металлической 

щеткой, опиливание ребер и 

плоскостей пластин, опиливание труб. 

6    

 Тема 2.5 Измерение параметров 

подготовки кромок под сварку с 

применением измерительного 

инструмента сварщика (шаблоны). 

12    

 Тема 2.6. Выполнение наложение 

прихваток. 

6    

 Тема 2.7 Визуальный контроль 

качества сварных соединений 

невооружѐнным 

глазом и с применением оптических 

инструментов (луп, эндоскопов). 

6    

 Тема 2.8 Измерительный контроль 

качества параметров сварных швов и 

размеров поверхностных дефектов на 

металле и в сварном шве на 

плоских элементах, с применением 

измерительного инструмента. 

6    
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 Тема 2.9 Определение внешних 

дефектов сварки по предложенным 

преподавателем образцам сварных 

соединений 

6    

 Тема 2.10 Измерительный контроль 

качества параметров сварных швов и 

размеров поверхностных дефектов на 

металле и в сварном шве на плоских 

элементах, с применением 

измерительного инструмента 

6    

 Тема 2.11 Измерительный контроль 

качества с применением 

измерительного инструмента 

стыковые, угловые, тавровые сварные 

соединения. 

10    

 Дифференцированный зачет 2    

 Всего  108    

 

 

 

Подпись руководителя практики от техникума________________________________ 

 

Дата «_____»______________20___г                                               МП 
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Приложение 2 

                                            Аттестационный лист по учебной практике 

ФИО__________________________________________________________________________

________________________________________________________________ 

Обучающегося (щейся) на _____ курсе  

по профессии: 15.01.05Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) 

Успешно прошел(ла) учебную практику по профессиональному модулю  

«ПМ.01 Выполнение  подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль 

сварных соединений» 

 

В объеме 108 часов с_______________20____г по ____________________20____г. 

В организации ГБПОУ ЗМТ 

 

Виды и качество выполнения работ 

Виды и объем работ, выполненных 

обучающим(ей)ся вовремя практики 

Уровень  выполнения работ 

Д – допустимый («репродуктивный») – 

3 б; О – оптимальный – 4 б;  В – 

высокий  - 5 б 

ПК 1.1 Проводить сборочные операции 

перед сваркой с использованием 

конструкторской, производственно-

технологической и нормативной 

документации 

 

ПК 1.2 Выбирать пространственное 

положение сварного шва для сварки 

элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

 

ПК 1.3 Применять сборочные 

приспособления для сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку 

 

ПК 1.4Проводить подготовку элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку, зачистку сварных швов и 

удаление поверхностных дефектов после 

сварки с использованием ручного и 

механизированного инструмента 

 

ПК 1.5Проводить контроль собранных 

элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие 

геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-

технологической документации по 

сварке 

 

  

Подпись руководителя практики                        ФИО, должность 

Дата « __» _________20____ г.                                       МП 
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Приложение 3 

 

Характеристика 

Обучающегося__________________________________________________________________

________________________________________________________________ группы________ 

 

по профессии: 15.01.05Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) 

Проходил(а) учебную практику в рамках  

«ПМ.01 Выполнение  подготовительных, сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений» 

в объеме часов 108  с « _______» 20____ г. По «________ » 20_____ г.  

 

Виды и объем работ, выполненных 

обучающим(ей)ся вовремя практики 

Освоен / не освоен 

ПК 1.1 Проводить сборочные операции 

перед сваркой с использованием 

конструкторской, производственно-

технологической и нормативной 

документации 

 

ПК 1.2 Выбирать пространственное 

положение сварного шва для сварки 

элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

 

ПК 1.3 Применять сборочные 

приспособления для сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку 

 

ПК 1.4Проводить подготовку элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку, зачистку сварных швов и 

удаление поверхностных дефектов 

после сварки с использованием ручного 

и механизированного инструмента 

 

ПК 1.5 Проводить контроль собранных 

элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие 

геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-

технологической документации по 

сварке 

 

ОК 01Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

 

ОК 02 Использовать современные 

средства поиска, анализа и 

интерпретации информации и 

информационные технологии для 

выполнения задач профессиональной 

деятельности 

 

ОК 03 Планировать и реализовывать  
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собственное профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать 

знания по правовой и финансовой 

грамотности в различных жизненных 

ситуациях. 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и 

работать в коллективе и команде; 

 

ОК 05 Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного контекста 

 

ОК 06 Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное поведение 

на основе традиционных российских 

духовно-нравственных ценностей, в том 

числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных 

отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

 

ОК 07 Содействовать сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять знания 

об изменении климата, принципы 

бережливого производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях 

 

ОК 08 Использовать средства 

физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе 

профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 

 

ОК 09 Пользоваться профессиональной 

документацией на государственном и 

иностранном языках 

 

 

Подпись руководителя практики __________________________________________ФИО, 

должность  

 

Дата « __» _________20____ г.   МП 
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Приложение 4 

 

Министерство образования Ставропольского края 

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение 

«Зеленокумский многопрофильный техникум» 

 

 

 

Дневник по учебной практике студента 

 

 

Фамилия, имя, отчество___________________________________________________ 

по профессии:15.01.05Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) 

 

Курс _____.   Группа № _______ 

 

С______________г.      По _______________г. 

 

 

 

 

Место прохождения практики ГБПОУ ЗМТ 

Руководитель практики от техникума Черкисенко С. А 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

20___г. 
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 «ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом» 

В объеме – 108 ч 

ФИО 

За время практики с «____»________20      г по «_____»_________20___г. 

Выполнил(а) виды работ: Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным 

контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по правовой и 

финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе 

традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об 

изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных 

ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе 

профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках 

ВД 2 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 

ПК 2.1.Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (далее – РД)  

ПК 2.2. Настраивать сварочное оборудование для РД 

ПК 2.3.Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с 

требованиями производственно-технологической документации по сварке 

ПК 2.4.Выполнять РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном положении сварного шва 

ПК 2.5.Выполнять дуговую резку металла 

 

Дата Наименование темы Кол-во 

часов 

Оценка 

работы 

Подпись 

руководителя 

предприятия 

Подпись 

обучающегося 

Раздел 1 Основы технологии 

сварки и сварочное оборудование 

18    

 Тема 1.1 Выполнение 

подготовки деталей из 

углеродистых и 

конструкционных сталей, 

цветных металлов и их 

сплавов под сварку. 

18    
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Раздел 2. Ручная дуговая сварка, 

(наплавка) и резка металлов 

90    

 Тем 2.1 Выполнение 

сварки стыкового 

соединения пластин 

толщиной 2-20 мм в 

нижнем положении 

сварного шва 

6    

 Тема 2.2 Выполнение 

сварки стыкового 

соединения пластин 

толщиной 2-20 мм в 

вертикальном положении 

сварного шва 

 

6    

 Тема 2.3 Выполнение 

сварки стыкового 

соединения пластин 

толщиной 2-20 мм в 

горизонтальном 

положении сварного шва 

6    

 Тема 2.4 Тема 

Выполнение сварки 

таврового соединения 

пластин толщиной 2-20 

мм в нижнем положении 

сварного шва 

6    

 Тема 2.5 Выполнение 

сварки таврового 

соединения пластин 

толщиной 2-20 мм в 

вертикальном положении 

сварного шва 

6    

 Тема 2.6 Выполнение 

сварки углового 

соединения пластин 

толщиной 2-20 мм в 

нижнем положении 

сварного шва 

6    

 Тема 2.7 Выполнение 

сварки углового 

соединения пластин 

толщиной 2-20 

6    

 Тема 2.8 Выполнение 

сварки углового 

соединения пластин 

толщиной 2-20 мм в 

горизонтальном 

положении сварного шва 

6    
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 Тема 2.9 Выполнение 

дуговой резки листового 

металла. 

6    

 Тема 2.10 Выполнение 

дуговой резки металла 

различного профиля. мм в 

вертикальном положении 

сварного шва 

6    

 Тема 2.11Выполнение 

дуговой резки металла 

различного сечения 

большой толщины. 

6    

 Тема 2.12 Выполнение 

ручной дуговой наплавки 

валиков на плоскую 

поверхность деталей в 

различных 

пространственных 

положениях сварного 

шва. 

12    

 2.13 Выполнение ручной 

дуговой наплавки на 

цилиндрическую 

поверхность деталей в 

различных 

пространственных 

положениях сварного 

шва. 

10    

 Дифференцированный 

зачет 

2    

 

Подпись руководителя практики от техникума________________________________ 

Дата «____» _________20___г                                                  МП 
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Приложение 5 

 

Аттестационный лист по учебной практике 

ФИО_________________________________________________________________________ 

Обучающегося(щейся) на _______курсе  

Профессия 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

Успешно прошел(ла) учебную  практику по профессиональному модулю  

ПМ.02. Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом» 

В объеме 108 ч. часов с_______________20____г по ____________________20____г. 

В организации ГБПОУ ЗМТ 

Виды и качество выполнения работ 

 

Виды и объем работ, выполненных обучающим(ей)ся во 

время практики 

Уровень  выполнения 

работД – допустимый 

(«репродуктивный») – 3 

б; О – оптимальный – 4 б;  

В – высокий  - 5 б 

 ВД 02 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым электродом 

 

 

ПК 2.1.Проверять работоспособность и исправность сварочного 

оборудования для ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (далее – РД) 

 

ПК 2.2.Настраивать сварочное оборудование для РД 

 

 

ПК 2.3.Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) 

подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-

технологической документации по сварке 

 

ПК 2.4.Выполнять РД простых деталей неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении 

сварного шва 

 

ПК 2.5.Выполнять дуговую резку металла  

 

Подпись руководителя практики________________________________________ 

                                                            ФИО, должность 

 

Дата « __» _________20____ г.                                                                        МП 
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Приложение 6 

Характеристика 

 

Обучающегося группы_____________________________________________ 

Профессия 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

Проходил(а) учебную практику в рамках  

«ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом» 

Сроки практики с______________________по________________г. 

Вид профессиональной деятельности: 

Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 

Формируемые профессиональные компетенции: 

прошел(ла) учебную  практику по профессиональному модулю «ПМ.02 Выполнение ручной 

дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом» 

в объеме часов 108 ч. с «         » 20      г. по «          » 20     г. 

Виды и объем работ, выполненных обучающим(ей)ся время практики Освоен / не освоен 

ПК 2.1.Проверять работоспособность и исправность сварочного 

оборудования для ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (далее – РД) 

 

ПК 2.2.Настраивать сварочное оборудование для РД 

 

 

ПК 2.3.Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) 

подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-

технологической документации по сварке 

 

ПК 2.4.Выполнять РД простых деталей неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении 

сварного шва 

 

ПК 2.5.Выполнять дуговую резку металла  

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

 

ОК 02Использовать современные средства поиска, анализа и 

интерпретации информации и информационные технологии для 

выполнения задач профессиональной деятельности 

 

ОК 03Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по правовой и финансовой 

грамотности в различных жизненных ситуациях 

 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;  
ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного контекста 

 

ОК 06Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных российских духовно-

нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы 

бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных 

ситуациях 

 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня физической подготовленности 

 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на 

государственном и иностранном языках 

 

 

Подпись руководителя практики __________________________________________      

ФИО, должность / подпись 

Дата « __» _________20____ г.                                                        МП 
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Приложение 7 

Министерство образования Ставропольского края 

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение 

«Зеленокумский многопрофильный техникум» 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Дневник по учебной практике студента 

«ПМ. 03  Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе)» 

 

Фамилия, имя, отчество___________________________________________________ 

по профессии:15.01.05Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) 

 

Курс ______   Группа № _____ 

 

С______________г.      По _______________г. 

 

 

 

 

Место прохождения практики ГБПОУ ЗМТ 

Руководитель практики от техникума Черкисенко С. А. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

20___г. 

 

 



56 

 
«ПМ. 03  Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном 

газе)» 

В объѐме – 108 ч 

ФИО 

За время практики с «____»________20      г по «_____»_________20___г. 

Выполнил(а) виды работ:  

ВД 3 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе  

ПК 3.1.Проверять работоспособность и исправность оборудования для ручной дуговой сварки 

(наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (далее – РАД) 

ПК 3.2.Настраивать сварочное оборудование для РАД 

ПК 3.3.Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в 

соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке  

 ПК 3.4.Выполнять РАД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном положении сварного шва 

 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по правовой 

и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение 

на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об 

изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической 

подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках 
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Дата Наименование темы Кол-

во 

часо

в 

Оценка 

работы 

Подпись 

руководителя 

предприятия 

Подпись 

обучающегося 

«ПМ. 03  Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе)» 

Раздел 1.Выполнение приемов освоения основного и вспомогательного оборудование 

применяемое для сварки неплавящимся электродом в защитном газе – 42 ч 

 Тема1.1 Подготовительные и 

сборочные операции перед 

сваркой неплавящимся 

электродом в защитном газе 

6    

 Тема 1.2 Выполнение приемов 

подборки диаметров 

вольфрамовых электродов, 

газовых сопл, присадочных 

прутков, соответствующих 

различной толщине основного 

металла. 

6    

 Тема 1.3 Выполнение приемов 

подготовки под сварку деталей 

из углеродистых и 

конструкционных сталей, 

цветных металлов и их сплавов. 

12    

 Тема 1.4 Выполнение приемов 

подготовки под сварку деталей 

из легированных сталей. 

6    

 Тема 1.5 Выполнение приемов 

подбора режимов РАД 

легированных сталей: 

регулирование величины 

сварочного тока, определение 

расхода защитного газа 

12    

Раздел 2. Выполнение приемов технологии ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе – 66 ч 

 Тема 2.1 Выполнение приемов 

сборки деталей из углеродистых 

и конструкционных сталей, 

цветных металлов и их сплавов с 

применением приспособлений и 

на прихватках. 

6    

 Тема 2.2 Выполнение приемов 

сборки деталей из легированной 

стали с применением 

приспособлений и на прихватках. 

6    

 Тема 2.3 Выполнение  РАД  

угловых  швов  пластин  из  

углеродистой  и  

конструкционной  стали  в  

различных  положениях сварного 

шва. 

6    

 Тема 2.4 Выполнение РАД 6    
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кольцевых швов труб из 

углеродистой и конструкционной 

стали в различных положениях 

сварного шва. 
 Тема 2.5 Выполнение РАД 

стыковых и угловых швов 

пластин толщиной 1,5-10 мм из 

легированной нержавеющей 

стали, алюминия и его сплавов в 

горизонтальном, вертикальном и 

потолочном положениях. 

6    

 Тема 2.6 Выполнение РАД 

кольцевых швов труб диаметром 

25 – 250 мм, с толщиной стенок 

1,6 – 6 мм с поддувом  корня шва 

из легированной нержавеющей 

стали в горизонтальном и 

вертикальном положении. 

6    

 Тема 2.7 Выполнение РАД 

кольцевых швов труб диаметром 

25 – 250 мм, с толщиной стенок 

1,6 – 6 мм с поддувом корня шва 

из легированной нержавеющей 

стали в наклонном положении 

под углом 45°. 

6    

 Тема 2.8 Выполнение РАД 

кольцевых швов труб диаметром 

25 – 250 мм, с толщиной стенок 

1,6 – 6 мм из алюминия и его 

сплавов в горизонтальном и 

вертикальном положении. 

12    

 Тема 2.9Выполнение РАД 

кольцевых швов труб диаметром 

25 – 250 мм, с толщиной стенок 

1,6 – 6 мм из алюминия и его 

сплавов в наклонном положении 

под углом 45°. 

10    

 Дифференцированный зачет 2    

 Всего 108    

 

Подпись руководителя практики ________________________________ 

Дата «____» _________20___г                                                  МП 
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Приложение 8 

 

Аттестационный лист по учебной практике 

ФИО_________________________________________________________________________ 

студента(ки) на _______курсе  

Профессия 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

Успешно прошел(ла) учебную  практику по профессиональному модулю  

«ПМ. 03  Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном 

газе)» 

В объеме 108 ч. 

часов с_______________20____г по ____________________20____г. 

В организации ГБПОУ ЗМТ 

Виды и качество выполнения работ 

 

Виды и объем работ, выполненных обучающим(ей)ся во 

время практики 

Уровень  выполнения 

работД – допустимый 

(«репродуктивный») – 3 

б; О – оптимальный – 4 б;  

В – высокий  - 5 б 

 
ВД 3 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе 
 

ПК 3.1 Проверять работоспособность и исправность оборудования для 

ручной дуговой сварки (наплавка) неплавящимся электродом в 

защитном газе (далее – РАД) 

 

ПК 3.2 Настраивать сварочное оборудование для РАД  

ПК 3.3 Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) 

подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-

технологической документации по сварке  

 

ПК 3.4 Выполнять РАД простых деталей неответственных конструкций 

в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном 

положении сварного шва 

 

Подпись руководителя 

практики___________________________________________                        

ФИО, должность 

/ 

 

Дата « __» _________20____ г.                                                                        МП 
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Приложение 9 

Характеристика 

Обучающегося группы_____________________________________________ 

Профессия 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

Проходил(а) учебную практику в рамках  

«ПМ. 03  Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном 

газе)» 

Сроки практики с______________________по________________г. 

Вид профессиональной деятельности: 

Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе)» 

Формируемые профессиональные компетенции: 
прошел(ла) учебную  практику по профессиональному модулю  

«ПМ. 03  Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном 

газе)» 

 

в объеме часов 108 ч. с «         » 20      г. по «          » 20     г.  

Виды и объем работ, выполненных обучающим(ей)ся 

время практики 

Освоен / не освоен 

ПК 3.1 Проверять работоспособность и исправность оборудования для 

ручной дуговой сварки (наплавка) неплавящимся электродом в защитном 

газе (далее – РАД) 

 

ПК 3.2 Настраивать сварочное оборудование для РАД  
ПК 3.3 Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) 

подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-

технологической документации по сварке  

 

ПК 3.4 Выполнять РАД простых деталей неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении 

сварного шва 

 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

 

ОК 02Использовать современные средства поиска, анализа и 

интерпретации информации и информационные технологии для 

выполнения задач профессиональной деятельности 

 

ОК 03Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по правовой и финансовой 

грамотности в различных жизненных ситуациях 

 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;  
ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного контекста 

 

ОК 06Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных российских духовно-

нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных 

и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного 

поведения 

 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы 

бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных 

ситуациях 

 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня физической подготовленности 

 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на 

государственном и иностранном языках 

 

 

Подпись руководителя практики __________________________________________      

                                                                            ФИО, должность                                                                       

Дата « __» _________20____ г.                                                           МП 
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Министерство образования Ставропольского края 

ГБПОУ «Зеленокумский многопрофильный техникум» 

 

 

Принято на заседании                                                                         Утверждаю: 

Педагогического совета                                                                Директор ГБПОУ ЗМТ 

ГБПОУ ЗМТ                                                                               ____________А.С. Яковлев 

Протокол №____                                             

«____»____________20___г 

 

 

 

 

 

 

Рабочая программа  

Производственной практики 

Профессионального модуля 

 

«ПМ.01 Выполнение  подготовительных, сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений». 

«ПМ 02 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом». 

« ПМ 03 Выполнение ручной дуговой сварки(наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе». 

По профессии: 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) 

 

 

 

 

 

г. Зеленокумск 2026 
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Рабочая программа производственной практики «ПМ.01 Выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений»; «ПМ 02 Выполнение ручной 

дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом»;« ПМ 03 Выполнение 

ручной дуговой сварки(наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе». является частью 

программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС СПО по 

профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) 

утверждѐнный приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 15.11.2023 №863 

(ред. от 27.03.2025). 
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 Руководитель предприятия                                                                    

________________ 
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Заместитель директора по УПР                          протокол №_____ от «____»_______20___г                                   
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ 

1.1. Цель и место производственной практики в структуре образовательной программы: 

Рабочая программа производственной практики (ПП) является частью программы 

подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС СПО по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
 

и реализуется в профессиональном цикле после прохождения междисциплинарных курсов (МДК) 

в рамках профессиональных модулей в соответствии с учебным планом (п. 5.1. ОПОП): 

ПП 01 Выполнение 

подготовительных, 

сборочных операций перед 

сваркой и контроль сварных 

соединений 

 

ПМ 01Выполнение 

подготовительных, 

сборочных операций перед 

сваркой и контроль сварных 

соединений 

МДК 01.01 Технология 

производства сварных 

конструкций
 

МДК 01.02 
Подготовительные и 

сборочные операции перед 

сваркой и контроль качества 

сварных соединений 

ПП 02 Выполнение ручной 

дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым  

ПМ 02 Выполнение руной 

дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым электродом 

МДК 02.01 Основы 

технологии сварки
 

МДК 02.02 Техника и 

технология ручной дуговой 

сварки(наплавки) и резки 

металлов 

ПП03 Выполнение ручной 

дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе 

ПМ 03 Выполнение ручной 

дуговой сварки(наплавки) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе 

МДК 03.01 Основное и 

вспомогательное 

оборудование применяемое 

для сварки неплавящимся 

электродом в защитном газе 

МДК 03.02 Технология 

ручной дуговой 

сварки(наплавки) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе 

 
Производственная практика направлена на развитие общих (ОК) и профессиональных 

компетенций (ПК): 

 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных 

жизненных ситуациях. 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

file:///C:/Users/Admin/Desktop/МО%20ЗамУР/ПЕТРОЗАВОДСК/РП%2004_02_2k20/Application%20Data/Application%20Data/ian/Рабочий%20стол/ФГОССПО-210420_С.doc%23ПК_ПМ3
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культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных российских духовно-

нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 1 Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПК 1.1. Проводить сборочные операции перед сваркой с использованием 

конструкторской, производственно-технологической и нормативной 

документации 

ПК 1.2. Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

ПК 1.3. Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку 

ПК 1.4. Проводить подготовку элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистку сварных швов и удаление поверхностных дефектов после 

сварки с использованием ручного и механизированного инструмента 

ПК 1.5. Проводить контроль собранных элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

ВД 2 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом 

ПК 2.1. Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для 

ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 

(далее – РД)  

ПК 2.2. Настраивать сварочное оборудование для РД 

 

ПК 2.3. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями производственно-технологической 

документации по сварке 

ПК 2.4. Выполнять РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва 

ПК 2.5. Выполнять дуговую резку металла 

ВД 3 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе  

ПК 3.1. Проверять работоспособность и исправность оборудования для ручной 

дуговой сварки (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (далее – 

РАД) 

ПК 3.2. Настраивать сварочное оборудование для РАД 



66 

 
ПК 3.3. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями производственно-технологической 

документации по сварке  

ПК 3.4. Выполнять РАД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва 

 
Цель производственной практики: приобретение практического опыта в рамках 

профессиональных модулей данной  ОПОП  по видам деятельности: «ВД 1 Выполнение 

подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений; 

Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом; ВД 3 
Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе 

1.2. Планируемые результаты освоения учебной практики 

В результате прохождения производственной практики по видам деятельности, 

предусмотренным ФГОС СПО и запросам работодателей, обучающийся должен получить 

практический опыт (сформировать умения): 

 
Наименование вида 

деятельности 

Практический опыт / умения 

ВД 1 Выполнение 

подготовительных, 

сборочных операций 

перед сваркой и 

контроль сварных 

соединений 

Владеть навыками Ознакомление с конструкторской и 

производственно-технологической документацией по сварке; 

выбор пространственного положения сварного шва для сварки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей); сборка 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с 

применением сборочных приспособлений.  

Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку 

на прихватках; зачистка ручным или механизированным 

инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под 

сварку.  

Зачистка ручным или механизированным инструментом сварных 

швов после сварки.  

Удаление ручным или механизированным инструментом 

поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, 

брызги металла, наплывы и т.д.); контроль с применением 

измерительного инструмента подготовленных и собранных с 

применением сборочных приспособлений элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке.  

Контроль с применением измерительного инструмента 

подготовленных и собранных на прихватках элементов 

конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие 

геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке 

Уметь Пользоваться конструкторской, производственно-

технологической и нормативной документацией для выполнения 
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профессиональной деятельности; выбирать пространственное 

положение сварного шва для сварки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей); применять сборочные приспособления 

для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку; использовать ручной и механизированный инструмент для 

подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистки сварных швов и удаления поверхностных 

дефектов после сварки; использовать измерительный инструмент 

для контроля собранных элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке 

Знать Основные типы, конструктивные элементы, размеры 

сварных соединений и обозначение их на чертежах; основные 

группы и марки свариваемых материалов; правила подготовки 

кромок изделий под сварку; виды и назначение сборочных, 

технологических приспособлений и оснастки.  

Правила сборки элементов конструкции под сварку; способы 

устранения дефектов сварных швов.  

Правила технической эксплуатации электроустановок; устройство 

сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и 

условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения 

ВД 2 Выполнение 

ручной дуговой 

сварки (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым электродом 

Владеть навыками Проверка оснащенности сварочного поста РД.  

Проверка работоспособности и исправности оборудования поста 

РД. 

Проверка наличия заземления сварочного поста РД.  

Настройка оборудования РД для выполнения сварки. Выполнение 

предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева 

металла.  

Выполнение РД простых деталей неответственных конструкций.  

Выполнение дуговой резки простых деталей.  

Владеть техникой дуговой резки металла 

Уметь Проверять работоспособность и исправность сварочного 

оборудования для РД.  

Настраивать сварочное оборудование для РД.  

Владеть техникой предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической документации по сварке.  

Владеть техникой РД простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва.  

Владеть техникой дуговой резки металла. 

Знать Устройство сварочного и вспомогательного оборудования 

для РД, назначение и условия работы контрольно-измерительных 
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приборов, правила их эксплуатации и область применения. 

Основные группы и марки материалов, свариваемых РД. 

Сварочные (наплавочные) материалы для РД.  

Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по 

предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву 

металла.  

Причины возникновения и меры предупреждения внутренних 

напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) 

изделиях.  

Техника и технология РД простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва.  

Дуговая резка простых деталей. Основные группы и марки 

материалов, свариваемых РД. Сварочные (наплавочные) 

материалы для РД. Дуговая резка простых деталей 

ВД 3 Выполнение 

ручной дуговой 

сварки (наплавки) 

неплавящимся 

электродом в 

защитном газе 

Владеть навыками Проверка оснащенности сварочного поста 

РАД. Проверка работоспособности и исправности оборудования 

поста РАД. Проверка наличия заземления сварочного поста РАД 

Настройка оборудования РАД для выполнения сварки 

Владеть техникой предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической документации по сварке 

Выполнение РАД простых деталей неответственных конструкций 

Уметь Проверять работоспособность и исправность оборудования 

для РАД 

Настраивать сварочное оборудование для РАД 

Владеть техникой предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической документации по сварке 

Владеть техникой РАД простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

Знать Устройство сварочного и вспомогательного оборудования 

для РАД, назначение и условия работы контрольно-измерительных 

приборов, правила их эксплуатации и область применения. 

Основные типы и устройства для возбуждения и стабилизации 

сварочной дуги (сварочные осцилляторы). Правила эксплуатации 

газовых баллонов 

Основные группы и марки материалов, свариваемых РАД. 

Сварочные (наплавочные) материалы для РАД 

Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по 

предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву 

металла. Причины возникновения и меры предупреждения 

внутренних напряжений и деформаций в свариваемых 

(наплавляемых) изделиях 

Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 

соединений, выполняемых РАД, и обозначение их на чертежах. 

Основные группы и марки материалов, свариваемых РАД. 

Сварочные (наплавочные) материалы для РАД. Техника и 
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технология РАД для сварки простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва. Причины 

возникновения дефектов сварных швов, способы их 

предупреждения и исправления 

 ЛР 6. Ориентированный на профессиональные достижения, 

деятельно выражающий 

познавательные интересы с учетом своих способностей, 

образовательного и 

профессионального маршрута, выбранной квалификации 

ЛР 27. Ответственно относящийся к профессиональной 

деятельности, уважающий 

место своей работы и коллег 

ЛР 28. Умеющий читать чертежи средней сложности и сложных 

конструкций, 

изделий, узлов и деталей. Уметь выполнять ручную дуговую 

сварку (наплавку, резку) 

плавящимся покрытым электродом; выполнять сварки ручным 

способом из полимерных 

материалов и т.п. 

ЛР 29. Проявляющий настойчивость и последовательность в 

проявлении 

профессиональных требований, ответственность и 

принципиальность при исполнении 

служебного долга. 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

2.1. Трудоемкость освоения производственной практики 

 
Код ПП Объем, ак.ч./ 

в том числе 

практ подг  

Форма проведения производственной практики 

(концентрированно/ рассредоточено) 
Курс / семестр 

ПП. 01 108/106 концентрированно 2,4 

ПП. 02 108/106 концентрированно 2,4 

ПП 03 144/142 концентрированно 2,4 

Всего ПП 360 концентрированно 2,4 

 

2.2.  Структура производственной практики 

Код ПК 

 

Наименование разделов 

профессионального модуля 

Виды работ Наименование тем 

производственной 

практики 

Объем 

часов  

ПП 01. ПМ.01 Выполнение  

подготовительных, сборочных 

операций перед сваркой и контроль 

сварных соединений 

  108 
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ПК 1.1 – 

ПК 1.4 
Раздел 1.Выполнение 

типовых слесарных 

операций, выполняемых 

при подготовке металла к 

сварке. 

1. Проводить 

сборочные операции 

перед сваркой с 

использованием 

конструкторской , 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документации 

2.Выбирать 

пространственное 

положение сварного 

шва для сварки 

элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей). 

ПК 1.5. Проводить 

контроль собранных 

элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) на 

соответствие 

геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке. 

3. Применять 

сборочно- сварочные 

приспособления для 

сборки элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) под сварку 

4. Проводить 

подготовку элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) под сварку, 

зачистку сварных 

швов и удаление 

поверхностных 

дефектов после 

сварки с 

использованием 

ручного и 

механизированного 

инструмента. 

Тема 1.1. 

Выполнение 

типовых 

слесарных 

операций, 

выполняемых 

при подготовке 

металла к 

сварке: резка, 

рубка металла 

12 

Тема 1.2 

Выполнение 

типовых 

слесарных 

операций, 

выполняемых 

при подготовке 

металла к 

сварке: гибка и 

правка металла. 

18 

Тема 1.3 

Выполнение 

предварительной 

зачистки 

свариваемых 

кромок из 

углеродистых и 

высоколегирова

нных сталей 

перед сваркой. 

12 

Тема 1.4 

Выполнение 

предварительног

о подогрева 

перед сваркой с 

применением 

газового 

пламени. 

12 

Тем 1.5 

Выполнение по 

чертежу сборки 

конструкций из 

углеродистых и 

высоколегирова

нных сталей под 

сварку с 

применением 

сборочных 

приспособлений: 

переносных 

универсальных 

18 
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сборочных 

приспособлений; 

универсальных 

сборочно-

сварочных 

приспособлений; 

специализирован

ных сборочно-

сварочных 

приспособлений. 

 
ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 72 

ПК 1.5. Раздел 2 Выполнение 

визуально-измерительного 

контроля точности сборки 

конструкций под сварку. 

5. Проводить контроль 

собранных элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) на 

соответствие 

геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

Тема 2.1 

Выполнение 

визуально-

измерительного 

контроля 

геометрии 

готовых сварных 

узлов на 

соответствие 

требованиям 

чертежа. 

12 

Тем 2.2 

Выполнение 

визуально-

измерительного 

контроля 

размеров и 

формы сварных 

швов в узлах. 

12 

Тема 2.3 

Выявление и 

измерение 

типичных 

поверхностных 

дефектов в 

сварных швах. 

10 

Дифференцированный зачет 2 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 36 

Всего ПП 01 108/106 

Экзамен по модулю 12 

ПП 02. ПМ 02Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом 
108 

ПК 2.1 – 

ПК 2.2 

Раздел 1 Основы технологии 

сварки и сварочное 

оборудование 

1. Проверять 

работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для  

ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

Тема 1.1 

Выполнение 

подготовки 

деталей из 

углеродистых и 

конструкционны

х сталей, 

18 
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электродом  

(далее – РД)   

2. Настраивать сварочное 

оборудование для РД 

цветных 

металлов и их 

сплавов под 

сварку. 

Всего по разделу 1 18 

ПК 2.3 – 

ПК 2.5 

Раздел 2. Ручная дуговая 

сварка, (наплавка) и резка 

металлов 

3.Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрев 

металла в соответствии 

с требованиями 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

4.Выполнять РД 

простых деталей 

неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного 

шва 

5.Выполнять дуговую 

резку металла 

Тем 2.1 

Выполнение 

сварки 

стыкового 

соединения 

пластин 

толщиной 2-20 

мм в нижнем 

положении 

сварного шва 

6 

Тема 2.2 

Выполнение 

сварки 

стыкового 

соединения 

пластин 

толщиной 2-20 

мм в 

вертикальном 

положении 

сварного шва 

6 

Тема 2.3 

Выполнение 

сварки 

стыкового 

соединения 

пластин 

толщиной 2-20 

мм в 

горизонтально

м положении 

сварного шва 

6 

Тема 2.4 Тема 

Выполнение 

сварки 

таврового 

соединения 

пластин 

толщиной 2-20 

мм в нижнем 

положении 

сварного шва 

6 
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Тема 2.5 

Выполнение 

сварки 

таврового 

соединения 

пластин 

толщиной 2-20 

мм в 

вертикальном 

положении 

сварного шва 

6 

Тема 2.6 

Выполнение 

сварки 

углового 

соединения 

пластин 

толщиной 2-20 

мм в нижнем 

положении 

сварного шва 

6 

Тема 2.7 

Выполнение 

сварки 

углового 

соединения 

пластин 

толщиной 2-20 

6 

Тема 2.8 

Выполнение 

сварки 

углового 

соединения 

пластин 

толщиной 2-20 

мм в 

горизонтально

м положении 

сварного шва 

6 

Тема 2.9 

Выполнение 

дуговой резки 

листового 

металла. 

6 

Тема 2.10 

Выполнение 

дуговой резки 

металла 

различного 

профиля. Мм в 

вертикальном 

6 
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положении 

сварного шва 

Тема 

2.11Выполнени

е дуговой резки 

металла 

различного 

сечения 

большой 

толщины. 

6 

Тема 2.12 

Выполнение 

ручной дуговой 

наплавки 

валиков на 

плоскую 

поверхность 

деталей в 

различных 

пространственн

ых положениях 

сварного шва. 

12 

2.13 

Выполнение 

ручной дуговой 

наплавки на 

цилиндрическу

ю поверхность 

деталей в 

различных 

пространственн

ых положениях 

сварного шва. 

10 

Дифференцированный зачет 2 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 90 

Экзамен по модулю 12 

ПП 03 ПМ 03Выполнение ручной дуговой сварки(наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе 
144/14

2 

ПК 1.1 

– ПК 

1.3 

Раздел 1.Выполнение 

технология ручной дуговой 

сварки конструкционных 

материалов 

1. Проверять 

работоспособность и 

исправность 

оборудования для 

ручной дуговой сварки 

(наплавка) 

неплавящимся 

электродом в защитном 

газе (далее – РАД) 

2. Настраивать 

Тема 1.1 

Выполнение 

подготовки 

деталей из 

углеродистых и 

конструкционны

х сталей, 

цветных 

металлов и их 

сплавов под 

сварку. 

12 
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сварочное 

оборудование для РАД 

3. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрев 

металла в соответствии 

с требованиями 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

Тема 1.2 

Выполнение 

сварки 

тонколистовых 

конструкций и 

типовых 

делателей 

12 

Тема 1.3 

Выполнение 

сварки 

ответственных 

конструкций 

12 

Тема 1.4 

Выполнение 

сварки 

несложных 

узлов 

6 

Тема 1.5 

Выполнение 

сварки 

высокоуглероди

стого металла 

(чугуна). 

12 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 54 

ПК 3.4 Раздел 2. Выполнение 

ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе 

Выполнять РАД 

простых деталей 

неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного 

шва 

Тема 2.1 

Выполнение 

аргонодуговой 

сварки 

прямолинейных 

контуров 

6 

Тема 2.2 

Выполнение 

аргонодуговой 

сварки сложных 

сечений и 

контуров. 

6 

Тема 2.3 

Выполнение  

сварки угловых  

и тавровых  

соединений. 

12 

Тема 2.4 

Выполнение  

сварки типовых 

деталей. 

6 

Тема 2.5 

Выполнение  

приварки 

заглушки к 

торцу трубы с 

поворотом. 

12 
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Тема 2.6 

Выполнение  

приварки 

заглушки к 

торцу трубы без 

поворота 

12 

Тема 2.7 

Выполнение 

РАД кольцевых 

швов труб из 

алюминия и его 

сплавов в 

наклонном 

положении под 

углом 45° с 

поворотом. 

6 

Тема 2.8 

Выполнение 

РАД кольцевых 

швов труб из 

алюминия и его 

сплавов в 

наклонном 

положении под 

углом 45° без 

поворота. 

6 

Тема 2.9 

Выполнение  

приварки 

заглушки к 

торцу трубы под 

углом 45° с 

поворотом. 

6 

Тема 2.10 

Выполнение  

приварки 

заглушки к 

торцу трубы под 

углом 45° без 

поворота 

6 

Тема 2.11 

Определение и 

устранение 

дефектов 

сварных швов, 

выполненных 

РАД 

10 

Дифференцированный зачет  2 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2 90 

Экзамен по модулю 12 
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2.3. Содержание производственной практики 

 
Наименование  разделов 

профессионального модуля и 

тем производственной 

практики 

Содержание работ Объем, 

ак.ч. 

ПП 01. ПМ 01 Выполнение подготовительных, сборочных операций перед 

сваркой и контроль сварных соединений 
 

Раздел 1. Выполнение типовых слесарных операций, выполняемых при 

подготовке металла к сварке. 

72 

Тема 1.1. Выполнение 

типовых слесарных операций, 

выполняемых при подготовке 

металла к сварке: резка, рубка 

металла 

Содержание 12 

Инструктаж по охране труда при слесарных и 

сборочных работах ручным и 

механизированным инструментом. 

 Ознакомление с производственным участком, 

режимом работы предприятия. Ознакомление с  

рабочим местом. 

Выполнение типовых слесарных операций, 

выполняемых при подготовке металла к 

сварке: резка, рубка металла 

 

Тема 1.2 Выполнение типовых 

слесарных операций, 

выполняемых при подготовке 

металла к сварке: гибка и 

правка металла. 

Содержание 18 

Инструктаж по охране труда при слесарных и 

сборочных работах ручным и 

механизированным инструментом. 

Выполнение типовых слесарных операций, 

выполняемых при подготовке металла к 

сварке: гибка и правка металла. 

 

Тема 1.3 Выполнение 

предварительной зачистки 

свариваемых кромок из 

углеродистых и 

высоколегированных сталей 

перед сваркой. 

Содержание 12 

Инструктаж по охране труда при слесарных и 

сборочных работах ручным и 

механизированным инструментом. 

Выполнение предварительной зачистки 

свариваемых кромок из углеродистых и 

высоколегированных сталей перед сваркой. 

 

Тема 1.4 Выполнение 

предварительного подогрева 

перед сваркой с применением 

газового пламени. 

Содержание 12 

Инструктаж по охране труда при слесарных и 

сборочных работах ручным и 

механизированным инструментом. 

Выполнение предварительного подогрева 

перед сваркой с применением газового 

пламени. 

 

Тема 1.5 Выполнение по Содержание 18 
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чертежу сборки конструкций 

из углеродистых и 

высоколегированных сталей 

под сварку с применением 

сборочных приспособлений: 

переносных универсальных 

сборочных приспособлений; 

универсальных сборочно-

сварочных приспособлений; 

специализированных 

сборочно-сварочных 

приспособлений. 

Инструктаж по охране труда при слесарных и 

сборочных работах ручным и 

механизированным инструментом. 
Выполнение по чертежу сборки конструкций 

из углеродистых и высоколегированных сталей 

под сварку с применением сборочных 

приспособлений: переносных универсальных 

сборочных приспособлений; 

универсальных сборочно-сварочных 

приспособлений; специализированных 

сборочно-сварочных приспособлений. 

 

Раздел 2 Выполнение визуально-измерительного контроля точности сборки 

конструкций под сварку. 

36 

Тема 2.1 Выполнение 

визуально-измерительного 

контроля геометрии готовых 

сварных узлов на соответствие 

требованиям чертежа. 

Содержание 12 

Инструктаж по охране труда при слесарных и 

сборочных работах ручным и 

механизированным инструментом. 

Выполнение визуально-измерительного 

контроля геометрии готовых сварных узлов на 

соответствие требованиям чертежа. 

 

Тем 2.2 Выполнение 

визуально-измерительного 

контроля размеров и формы 

сварных швов в узлах. 

Содержание 12 

Инструктаж по охране труда при слесарных и 

сборочных работах ручным и 

механизированным инструментом. 
Выполнение визуально-измерительного 

контроля размеров и формы сварных швов в 

узлах. 

 

Тема 2.3 Выявление и 

измерение типичных 

поверхностных дефектов в 

сварных швах. 

Содержание 10 

Инструктаж по охране труда при слесарных и 

сборочных работах ручным и 

механизированным инструментом. Выявление 

и измерение типичных поверхностных 

дефектов в сварных швах. 

 

Промежуточная аттестация  в форме дифференцированный зачет 2 

Итоговая аттестация экзамен по модулю 12 

ПП 02. ПМ 02Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым электродом 

108 

Раздел 1 Основы технологии сварки и сварочное оборудование 18 

Тема 1.1 Выполнение 

подготовки деталей из 

углеродистых и 

конструкционных сталей, 

цветных металлов и их 

сплавов под сварку. 

Содержание 18 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности при ручной дуговой сварке 

(наплавке, резке) плавящимся покрытым 

электродом. 

2.Чтение чертежей, схем, маршрутных и 

технологических карт. 

3.Выполнение подготовки деталей из 

углеродистых и конструкционных сталей, 

цветных металлов и их сплавов под сварку. 
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Раздел 2. Ручная дуговая сварка, (наплавка) и резка металлов 90 

Тем 2.1 Выполнение сварки 

стыкового соединения пластин 

толщиной 2-20 мм в нижнем 

положении сварного шва 

Содержание 6 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности при ручной дуговой сварке 

(наплавке, резке) плавящимся покрытым 

электродом. 

2.Чтение чертежей, схем, маршрутных и 

технологических карт. 

3.Выполнение сварки стыкового соединения 

пластин толщиной 2-20 мм в нижнем 

положении сварного шва 

 

Тема 2.2 Выполнение сварки 

стыкового соединения пластин 

толщиной 2-20 мм в 

вертикальном положении 

сварного шва 

 

Содержание 6 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности при ручной дуговой сварке 

(наплавке, резке) плавящимся покрытым 

электродом. 

2.Чтение чертежей, схем, маршрутных и 

технологических карт. 

3. Выполнение сварки стыкового соединения 

пластин толщиной 2-20 мм в вертикальном 

положении сварного шва 

 

Тема 2.3 Выполнение сварки 

стыкового соединения пластин 

толщиной 2-20 мм в 

горизонтальном положении 

сварного шва 

Содержание 6 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности при ручной дуговой сварке 

(наплавке, резке) плавящимся покрытым 

электродом. 

2.Чтение чертежей, схем, маршрутных и 

технологических карт. 

3.Выполнение сварки стыкового соединения 

пластин толщиной 2-20 мм в горизонтальном 

положении сварного шва 

 

Тема 2.4 Тема Выполнение 

сварки таврового соединения 

пластин толщиной 2-20 мм в 

нижнем положении сварного 

шва 

Содержание 6 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности при ручной дуговой сварке 

(наплавке, резке) плавящимся покрытым 

электродом. 

2.Чтение чертежей, схем, маршрутных и 

технологических карт. 

3.Выполнение сварки таврового соединения 

пластин толщиной 2-20 мм в нижнем 

положении сварного шва 

 

Тема 2.5 Выполнение сварки 

таврового соединения пластин 

толщиной 2-20 мм в 

вертикальном положении 

сварного шва 

Содержание 6 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности при ручной дуговой сварке 

(наплавке, резке) плавящимся покрытым 

электродом. 

2.Чтение чертежей, схем, маршрутных и 

технологических карт. 

3.Выполнение сварки таврового соединения 

пластин толщиной 2-20 мм в вертикальном 
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положении сварного шва 

Тема 2.6 Выполнение сварки 

углового соединения пластин 

толщиной 2-20 мм в нижнем 

положении сварного шва 

Содержание 6 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности при ручной дуговой сварке 

(наплавке, резке) плавящимся покрытым 

электродом. 

2.Чтение чертежей, схем, маршрутных и 

технологических карт. 

3.Выполнение сварки углового соединения 

пластин толщиной 2-20 мм в нижнем 

положении сварного шва 

 

Тема 2.7 Выполнение сварки 

углового соединения пластин 

толщиной 2-20 

Содержание 6 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности при ручной дуговой сварке 

(наплавке, резке) плавящимся покрытым 

электродом. 

2.Чтение чертежей, схем, маршрутных и 

технологических карт. 

3. Выполнение сварки углового соединения 

пластин толщиной 2-20 мм в вертикальном 

положении сварного шва 

 

Тема 2.8 Выполнение сварки 

углового соединения пластин 

толщиной 2-20 мм в 

горизонтальном положении 

сварного шва 

Содержание 6 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности при ручной дуговой сварке 

(наплавке, резке) плавящимся покрытым 

электродом. 

2.Чтение чертежей, схем, маршрутных и 

технологических карт. 

3.Выполнение сварки углового соединения 

пластин толщиной 2-20 мм в горизонтальном 

положении сварного шва 

 

Тема 2.9 Выполнение дуговой 

резки листового металла. 

Содержание 6 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности при ручной дуговой сварке 

(наплавке, резке) плавящимся покрытым 

электродом. 

2.Чтение чертежей, схем, маршрутных и 

технологических карт. 

3.Выполнение дуговой резки листового 

металла. 

 

Тема 2.10 Выполнение 

дуговой резки металла 

различного профиля. Мм в 

вертикальном положении 

сварного шва 

Содержание 6 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности при ручной дуговой сварке 

(наплавке, резке) плавящимся покрытым 

электродом. 

2.Чтение чертежей, схем, маршрутных и 

технологических карт. 

3. Выполнение дуговой резки листового 

металла. 

3.Выполнение дуговой резки металла 
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различного профиля. 

Тема 2.11Выполнение дуговой 

резки металла различного 

сечения большой толщины. 

Содержание 6 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности при ручной дуговой сварке 

(наплавке, резке) плавящимся покрытым 

электродом. 

2.Чтение чертежей, схем, маршрутных и 

технологических карт. 

3.Выполнение дуговой резки металла 

различного сечения большой толщины. 

 

Тема 2.12 Выполнение ручной 

дуговой наплавки валиков на 

плоскую поверхность деталей 

в различных 

пространственных 

положениях сварного шва. 

Содержание 12 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности при ручной дуговой сварке 

(наплавке, резке) плавящимся покрытым 

электродом. 

2.Чтение чертежей, схем, маршрутных и 

технологических карт. 

3.Выполнение ручной дуговой наплавки 

валиков на плоскую поверхность деталей в 

различных пространственных положениях 

сварного шва. 

 

2.13 Выполнение ручной 

дуговой наплавки на 

цилиндрическую поверхность 

деталей в различных 

пространственных 

положениях сварного шва. 

Содержание 10 

1.Организация рабочего места и правила 

безопасности при ручной дуговой сварке 

(наплавке, резке) плавящимся покрытым 

электродом. 

2.Чтение чертежей, схем, маршрутных и 

технологических карт. 

3.Выполнение ручной дуговой наплавки на 

цилиндрическую поверхность деталей в 

различных пространственных положениях 

сварного шва. 

 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированный зачет 2 

Итоговая аттестация экзамен по модулю 12 

ПП 03 ПМ 03 Выполнение ручной дуговой сварки(наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе 

144 

Раздел 1.Выполнение технология ручной дуговой сварки конструкционных 

материалов 

54 

Тема 1.1 Выполнение 

подготовки деталей из 

углеродистых и 

конструкционных сталей, 

цветных металлов и их 

сплавов под сварку. 

Содержание 12 

1.Безопасность труда и пожарная безопасность 

в условиях предприятия. 

2.Знакомство с оборудованием предприятия  

3.Подготовка оборудования к работе. 

4.Источники питания для аппаратов 

аргонодуговой сваркой. 

5.Основное и вспомогательное оборудование 

для механизации и автоматизации сварочных 

работ. 
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6.Промышленное оборудование сварки 

неплавящимся электродом в защитном газе. 

7.Виды и марки сварочных материалов для 

сварки конструкций с использованием 

различных технологий и в различных 

пространственных положениях. 

8.Выполнение подготовки деталей из 

углеродистых и конструкционных сталей, 

цветных металлов и их сплавов под сварку. 

Тема 1.2 Выполнение сварки 

тонколистовых конструкций и 

типовых делателей 

Содержание 12 

1.Безопасность труда и пожарная безопасность 

в условиях предприятия. 

2.Знакомство с оборудованием предприятия  

3.Подготовка оборудования к работе. 

4.Источники питания для аппаратов 

аргонодуговой сваркой. 

5.Основное и вспомогательное оборудование 

для механизации и автоматизации сварочных 

работ. 

6.Промышленное оборудование сварки 

неплавящимся электродом в защитном газе. 

7.Виды и марки сварочных материалов для 

сварки конструкций с использованием 

различных технологий и в различных 

пространственных положениях. 

8.Выполнение сварки тонколистовых 

конструкций и типовых делателей 

 

Тема 1.3 Выполнение сварки 

ответственных конструкций 

Содержание 12 

1.Безопасность труда и пожарная безопасность 

в условиях предприятия. 

2.Знакомство с оборудованием предприятия  

3.Подготовка оборудования к работе. 

4.Источники питания для аппаратов 

аргонодуговой сваркой. 

5.Основное и вспомогательное оборудование 

для механизации и автоматизации сварочных 

работ. 

6.Промышленное оборудование сварки 

неплавящимся электродом в защитном газе. 

7.Виды и марки сварочных материалов для 

сварки конструкций с использованием 

различных технологий и в различных 

пространственных положениях. 

8.Выполнение сварки ответственных 

конструкций 

 

Тема 1.4 Выполнение сварки 

несложных узлов 

Содержание 6 

1.Безопасность труда и пожарная безопасность 

в условиях предприятия. 

2.Знакомство с оборудованием предприятия  

3.Подготовка оборудования к работе. 

4.Источники питания для аппаратов 
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аргонодуговой сваркой. 

5.Основное и вспомогательное оборудование 

для механизации и автоматизации сварочных 

работ. 

6.Промышленное оборудование сварки 

неплавящимся электродом в защитном газе. 

7.Виды и марки сварочных материалов для 

сварки конструкций с использованием 

различных технологий и в различных 

пространственных положениях. 

8.Выполнение сварки несложных узлов 

Тема 1.5 Выполнение сварки 

высокоуглеродистого металла 

(чугуна). 

Содержание 12 

1.Безопасность труда и пожарная безопасность 

в условиях предприятия. 

2.Знакомство с оборудованием предприятия  

3.Подготовка оборудования к работе. 

4.Источники питания для аппаратов 

аргонодуговой сваркой. 

5.Основное и вспомогательное оборудование 

для механизации и автоматизации сварочных 

работ. 

6.Промышленное оборудование сварки 

неплавящимся электродом в защитном газе. 

7.Виды и марки сварочных материалов для 

сварки конструкций с использованием 

различных технологий и в различных 

пространственных положениях. 

8. Выполнение сварки высокоуглеродистого 

металла (чугуна) 

 

Раздел 2. Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе 

90 

Тема 2.1 Выполнение 

аргонодуговой сварки 

прямолинейных контуров 

Содержание 6 

1.Безопасность труда и пожарная безопасность 

в условиях предприятия. 

2.Знакомство с оборудованием предприятия  

3.Подготовка оборудования к работе. 

4.Источники питания для аппаратов 

аргонодуговой сваркой. 

5.Основное и вспомогательное оборудование 

для механизации и автоматизации сварочных 

работ. 

6.Промышленное оборудование сварки 

неплавящимся электродом в защитном газе. 

7.Виды и марки сварочных материалов для 

сварки конструкций с использованием 

различных технологий и в различных 

пространственных положениях. 

8.Выполнение аргонодуговой сварки 

прямолинейных контуров 

 

Тема 2.2 Выполнение Содержание 6 
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аргонодуговой сварки 

сложных сечений и контуров. 

1.Безопасность труда и пожарная безопасность 

в условиях предприятия. 

2.Знакомство с оборудованием предприятия  

3.Подготовка оборудования к работе. 

4.Источники питания для аппаратов 

аргонодуговой сваркой. 

5.Основное и вспомогательное оборудование 

для механизации и автоматизации сварочных 

работ. 

6.Промышленное оборудование сварки 

неплавящимся электродом в защитном газе. 

7.Виды и марки сварочных материалов для 

сварки конструкций с использованием 

различных технологий и в различных 

пространственных положениях. 

8.Выполнение аргонодуговой сварки сложных 

сечений и контуров. 

 

Тема 2.3 Выполнение  сварки 

угловых  и тавровых  

соединений. 

Содержание 12 

1.Безопасность труда и пожарная безопасность 

в условиях предприятия. 

2.Знакомство с оборудованием предприятия  

3.Подготовка оборудования к работе. 

4.Источники питания для аппаратов 

аргонодуговой сваркой. 

5.Основное и вспомогательное оборудование 

для механизации и автоматизации сварочных 

работ. 

6.Промышленное оборудование сварки 

неплавящимся электродом в защитном газе. 

7.Виды и марки сварочных материалов для 

сварки конструкций с использованием 

различных технологий и в различных 

пространственных положениях. 

8. Выполнение  сварки угловых  и тавровых  

соединений. 

 

Тема 2.4 Выполнение  сварки 

типовых деталей. 

Содержание 6 

1.Безопасность труда и пожарная безопасность 

в условиях предприятия. 

2.Знакомство с оборудованием предприятия  

3.Подготовка оборудования к работе. 

4.Источники питания для аппаратов 

аргонодуговой сваркой. 

5.Основное и вспомогательное оборудование 

для механизации и автоматизации сварочных 

работ. 

6.Промышленное оборудование сварки 

неплавящимся электродом в защитном газе. 

7.Виды и марки сварочных материалов для 

сварки конструкций с использованием 

различных технологий и в различных 

пространственных положениях. 
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8.Выполнение  сварки типовых деталей 

Тема 2.5 Выполнение  

приварки заглушки к торцу 

трубы с поворотом. 

Содержание 12 

1.Безопасность труда и пожарная безопасность 

в условиях предприятия. 

2.Знакомство с оборудованием предприятия  

3.Подготовка оборудования к работе. 

4.Источники питания для аппаратов 

аргонодуговой сваркой. 

5.Основное и вспомогательное оборудование 

для механизации и автоматизации сварочных 

работ. 

6.Промышленное оборудование сварки 

неплавящимся электродом в защитном газе. 

7.Виды и марки сварочных материалов для 

сварки конструкций с использованием 

различных технологий и в различных 

пространственных положениях. 

8. Выполнение  приварки заглушки к торцу 

трубы с поворотом. 

 

Тема 2.6 Выполнение  

приварки заглушки к торцу 

трубы без поворота 

Содержание 12 

1.Безопасность труда и пожарная безопасность 

в условиях предприятия. 

2.Знакомство с оборудованием предприятия  

3.Подготовка оборудования к работе. 

4.Источники питания для аппаратов аргон 

дуговой сваркой. 

5.Основное и вспомогательное оборудование 

для механизации и автоматизации сварочных 

работ. 

6.Промышленное оборудование сварки 

неплавящимся электродом в защитном газе. 

7.Виды и марки сварочных материалов для 

сварки конструкций с использованием 

различных технологий и в различных 

пространственных положениях. 

8. Выполнение  приварки заглушки к торцу 

трубы без поворота 

 

Тема 2.7 Выполнение РАД 

кольцевых швов труб из 

алюминия и его сплавов в 

наклонном положении под 

углом 45° с поворотом. 

Содержание 6 

1.Безопасность труда и пожарная безопасность 

в условиях предприятия. 

2.Знакомство с оборудованием предприятия  

3.Подготовка оборудования к работе. 

4.Источники питания для аппаратов 

аргонодуговой сваркой. 

5.Основное и вспомогательное оборудование 

для механизации и автоматизации сварочных 

работ. 

6.Промышленное оборудование сварки 

неплавящимся электродом в защитном газе. 

7.Виды и марки сварочных материалов для 

сварки конструкций с использованием 
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различных технологий и в различных 

пространственных положениях 

8..Выполнение РАД кольцевых швов труб из 

алюминия и его сплавов в наклонном 

положении под углом 45° с поворотом. 

Тема 2.8 Выполнение РАД 

кольцевых швов труб из 

алюминия и его сплавов в 

наклонном положении под 

углом 45° без поворота. 

Содержание 6 

1.Безопасность труда и пожарная безопасность 

в условиях предприятия. 

2.Знакомство с оборудованием предприятия  

3.Подготовка оборудования к работе. 

4.Источники питания для аппаратов 

аргонодуговой сваркой. 

5.Основное и вспомогательное оборудование 

для механизации и автоматизации сварочных 

работ. 

6.Промышленное оборудование сварки 

неплавящимся электродом в защитном газе. 

7.Виды и марки сварочных материалов для 

сварки конструкций с использованием 

различных технологий и в различных 

пространственных положениях. 

8. Выполнение РАД кольцевых швов труб из 

алюминия и его сплавов в наклонном 

положении под углом 45° без поворота. 

 

Тема 2.9 Выполнение  

приварки заглушки к торцу 

трубы под углом 45° с 

поворотом. 

Содержание 6 

1.Безопасность труда и пожарная безопасность 

в условиях предприятия. 

2.Знакомство с оборудованием предприятия  

3.Подготовка оборудования к работе. 

4.Источники питания для аппаратов 

аргонодуговой сваркой. 

5.Основное и вспомогательное оборудование 

для механизации и автоматизации сварочных 

работ. 

6.Промышленное оборудование сварки 

неплавящимся электродом в защитном газе. 

7.Виды и марки сварочных материалов для 

сварки конструкций с использованием 

различных технологий и в различных 

пространственных положениях. 

8.Выполнение  приварки заглушки к торцу 

трубы под углом 45° с поворотом. 

 

Тема 2.10 Выполнение  

приварки заглушки к торцу 

трубы под углом 45° без 

поворота 

Содержание 6 

1.Безопасность труда и пожарная безопасность 

в условиях предприятия. 

2.Знакомство с оборудованием предприятия  

3.Подготовка оборудования к работе. 

4.Источники питания для аппаратов 

аргонодуговой сваркой. 

5.Основное и вспомогательное оборудование 

для механизации и автоматизации сварочных 
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работ. 

6.Промышленное оборудование сварки 

неплавящимся электродом в защитном газе. 

7.Виды и марки сварочных материалов для 

сварки конструкций с использованием 

различных технологий и в различных 

пространственных положениях. 

8.Выполнение  приварки заглушки к торцу 

трубы под углом 45° без поворота 

Тема 2.11 Определение и 

устранение дефектов сварных 

швов, выполненных РАД 

Содержание 10 

1.Разбор технической и технологической 

документации. 

2.Совершенствование приѐмов рациональной 

организации рабочего места.  

3.Определение и устранение дефектов сварных 

швов, выполненных РАД 

 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированный зачет 2 

Итоговая аттестация Экзамен по модулю 12 

 

 
3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены 

следующие специальные помещения: 

Лаборатория «Электротехники и сварочного оборудования», оснащенная в соответствии с п. 

6.1.2.3 образовательной программы по профессии/специальности. 

Мастерские «Слесарная», «Сварочная для сварки металлов», оснащенная в соответствии с п. 

6.1.2.4 образовательной программы  по данной профессии/специальности. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по профессии. 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь 

печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы  

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Овчинников, В.В.  Газовая сварка (наплавка): учебник для среднего профессионального 

образования / В.В. Овчинников. — 4-е изд. — Москва: Издательский дом «Академия», 2021. — 

256 с. — ISBN 978-5-4468-9933-3 

 

3.2.2. Дополнительные источники  
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1. Чеботарѐв, М. И. Сварочное дело: газовая сварка и резка металла : учебное пособие / М. И. 

Чеботарѐв, В. Л. Лихачѐв, Б. Ф. Тарасенко. — Вологда : Инфра-Инженерия, 2020. — 200 с. — 

ISBN 978-5-9729-0397-9 

2. Гуреева, М. А.  Металловедение сварки алюминиевых сплавов : учебное пособие для 

среднего профессионального образования / М. А. Гуреева, В. В. Овчинников, В. И. Рязанцев. — 2-

е изд. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 243 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-534-11484-3 

3.3. Общие требования к организации производственной практики  

 

Производственная практика проводится в профильных организациях на основе договоров, 

заключаемых между образовательным организацией СПО и профильными организациями. 

В период прохождения производственной практики  обучающиеся могут зачисляться на 

вакантные должности, если работа соответствует требованиям программы производственной 

практики.  

Сроки проведения производственной практики устанавливаются образовательной 

организацией в соответствии с ОПОП по профессии 15.01.05Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки)). Производственная практика реализуются в форме 

практической подготовки и проводится  непрерывно при условии обеспечения связи между 

теоретическим обучением и содержанием практики. 

3.4 Кадровое обеспечение процесса производственной практики  

Организацию и руководство производственной практикой осуществляют руководители 

практики от образовательной организации и от профильной организации. 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 
Индекс 

ПП 
Код ПК, ОК 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ПП 01 ПК.1.1. 

Проводить 

сборочные 

операции перед 

сваркой с 

использованием 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документации 

Пользуется 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документацией для 

выполнения 

профессиональной 

деятельности 

оценка выполнения 

производственного 

задания (аттестационные 

листы, дневник) и задания 

по практике (отчет); зачѐт 

по практике; 

квалификационный 

экзамен; оценка 

портфолио  

(аттестационные листы, 

свидетельства, 

сертификаты 

характеристики, отзывы, 

грамоты) 

 ПК.1.2. Выбирает 
оценка выполнения 



89 

 
Выбирать 

пространственное 

положение 

сварного шва для 

сварки элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) 

пространственное 

положение сварного шва 

для сварки элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) 

производственного 

задания (аттестационные 

листы, дневник) и 

задания по практике 

(отчет); зачѐт по 

практике; 

квалификационный 

экзамен; оценка 

портфолио  

(аттестационные листы, 

свидетельства, 

сертификаты 

характеристики, отзывы, 

грамоты) 

 ПК.1.3. 

Применять 

сборочные 

приспособления 

для сборки 

элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) под 

сварку 

Применяет сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

под сварку. 

оценка выполнения 

производственного 

задания (аттестационные 

листы, дневник) и 

задания по практике 

(отчет); зачѐт по 

практике; 

квалификационный 

экзамен; оценка 

портфолио  

(аттестационные листы, 

свидетельства, 

сертификаты 

характеристики, отзывы, 

грамоты) 

 ПК.1.4. 

Проводить 

подготовку 

элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) под 

сварку, зачистку 

сварных швов и 

удаление 

поверхностных 

дефектов после 

сварки с 

использованием 

ручного и 

механизированного 

инструмента 

Использует ручной и 

механизированный 

инструмент для подготовки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

под сварку, зачистки 

сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов 

после сварки 

оценка выполнения 

производственного 

задания (аттестационные 

листы, дневник) и 

задания по практике 

(отчет); зачѐт по 

практике; 

квалификационный 

экзамен; оценка 

портфолио  

(аттестационные листы, 

свидетельства, 

сертификаты 

характеристики, отзывы, 

грамоты) 

 ПК.1.5. 

Проводить 

контроль 

собранных 

Осуществляет контроль с 

применением 

измерительного 

инструмента 

оценка выполнения 

производственного 

задания (аттестационные 

листы, дневник) и 
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элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) на 

соответствие 

геометрических 

размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

подготовленных и 

собранных с применением 

сборочных приспособлений 

элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) на 

соответствие 

геометрических размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке.  

Осуществляет контроль с 

применением 

измерительного 

инструмента 

подготовленных и 

собранных на прихватках 

элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) на 

соответствие 

геометрических размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

положениях сварного шва. 

задания по практике 

(отчет); зачѐт по 

практике; 

квалификационный 

экзамен; оценка 

портфолио  

(аттестационные листы, 

свидетельства, 

сертификаты 

характеристики, отзывы, 

грамоты) 

ПП 02 ПК 2.1. Проверять 

работоспособность и 

исправность 

сварочного 

оборудования для  

ручной дуговой 

сварки (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым 

электродом  

(далее – РД)   

Проводит проверку 

оснащенности сварочного 

поста ручной дуговой 

сварки плавящимся 

покрытым электродом. 

Проводит проверку 

работоспособности и 

исправности оборудования 

поста ручной дуговой 

сварки плавящимся 

покрытым электродом. 

Проводит проверку 

наличия заземления 

сварочного поста ручной 

дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом. 

оценка выполнения 

производственного 

задания (аттестационные 

листы, дневник) и 

задания по практике 

(отчет); зачѐт по 

практике; 

квалификационный 

экзамен; оценка 

портфолио  

(аттестационные листы, 

свидетельства, 

сертификаты 

характеристики, отзывы, 

грамоты) 

 ПК 2.2 Настраивать 

сварочное 

оборудование для 

РД 

Определяет основные типы, 

конструктивные элементы 

и размеры сварных 

соединений из цветных 

металлов и сплавов, и 

обозначение их на 

чертежах. 

оценка выполнения 

производственного 

задания (аттестационные 

листы, дневник) и 

задания по практике 

(отчет); зачѐт по 

практике; 
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Называет сварочные 

материалы для ручной 

дуговой сварки цветных 

металлов и сплавов. 

Объясняет технику и 

технологию ручной 

дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом 

различных деталей из 

цветных металлов и 

сплавов. 

Проводит проверку 

оснащенности сварочного 

поста ручной дуговой 

сварки плавящимся 

покрытым электродом. 

Проводит проверку 

работоспособности и 

исправности оборудования 

поста ручной дуговой 

сварки плавящимся 

покрытым электродом. 

Проводит проверку 

наличия заземления 

сварочного поста ручной 

дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом. 

Проводит проверку 

сварочных материалов для 

ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом. 

Проводит настройку 

оборудования ручной 

дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом для 

выполнения сварки. 

квалификационный 

экзамен; оценка 

портфолио  

(аттестационные листы, 

свидетельства, 

сертификаты 

характеристики, отзывы, 

грамоты) 

 ПК 2.3.Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) 

подогрев металла в 

соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

 

Выполняет 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрев 

металла 

оценка выполнения 

производственного 

задания (аттестационные 

листы, дневник) и 

задания по практике 

(отчет); зачѐт по 

практике; 

квалификационный 

экзамен; оценка 

портфолио  

(аттестационные листы, 

свидетельства, 

сертификаты 

характеристики, отзывы, 
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грамоты) 

 ПК 2.4.Выполнять 

РД простых 

деталей 

неответственных 

конструкций в 

нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении 

сварного шва 

Определяет основные типы, 

конструктивные элементы 

и размеры сварных 

соединений, выполняемых 

ручной дуговой сваркой 

плавящимся покрытым 

электродом, и обозначение 

их на чертежах. 

Перечисляет основные 

группы и марки 

материалов, свариваемых 

ручной дуговой сваркой 

плавящимся покрытым 

электродом. 

Называет сварочные 

материалы для ручной 

дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом. 

Объясняет технику и 

технологию ручной 

дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом 

различных деталей и 

конструкций в 

пространственных 

положениях сварного шва. 

Выполняет сварку 

различных деталей из 

цветных металлов и 

сплавов во всех 

пространственных 

положениях сварного шва. 

оценка выполнения 

производственного задания 

(аттестационные листы, 

дневник) и задания по 

практике (отчет); зачѐт по 

практике; 

квалификационный 

экзамен; оценка портфолио  

(аттестационные листы, 

свидетельства, сертификаты 

характеристики, отзывы, 

грамоты) 

 ПК 2.5. Выполнять 

дуговую резку 

металла 

Называет сварочные 

материалы для дуговых 

резки металлов. 

Объясняет технику и 

технологию дуговой резки. 

Проводит проверку 

оснащенности сварочного 

поста дуговой резки. 

Проводит проверку 

работоспособности и 

исправности оборудования 

поста дуговой резки. 

Проводит проверку 

наличия заземления 

сварочного поста. 

Проводит проверку 

сварочных материалов для 

дуговой резки покрытым 

оценка выполнения 

производственного задания 

(аттестационные листы, 

дневник) и задания по 

практике (отчет); зачѐт по 

практике; 

квалификационный 

экзамен; оценка портфолио  

(аттестационные листы, 

свидетельства, сертификаты 

характеристики, отзывы, 

грамоты) 
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электродом. 

Проводит настройку 

оборудования дуговой 

резки покрытым 

электродом. 

Владеет техникой дуговой 

резки металла. 

ПП 03 ПК 3.1. Проверять 

работоспособность 

и исправность 

оборудования для 

ручной дуговой 

сварки (наплавка) 

неплавящимся 

электродом в 

защитном газе 

(далее – РАД) 

 

Проводит проверку 

оснащенности сварочного 

поста ручной дуговой 

сварки неплавящимся 

электродом в защитном 

газе. 

Проводит проверку 

работоспособности и 

исправности оборудования 

поста дуговой сварки 

неплавящимся электродом 

в защитном газе. 

Проводит проверку 

наличия заземления 

сварочного поста сварки 

неплавящимся электродом 

в защитном газе. 

оценка выполнения 

производственного задания 

(аттестационные листы, 

дневник) и задания по 

практике (отчет); зачѐт по 

практике; 

квалификационный 

экзамен; оценка портфолио  

(аттестационные листы, 

свидетельства, сертификаты 

характеристики, отзывы, 

грамоты) 

 ПК 3.2. 

Настраивать 

сварочное 

оборудование для 

РАД 

Проводит настройку 

оборудования дуговой 

сварки неплавящимся 

электродом в защитном 

газе для выполнения 

сварки. 

оценка выполнения 

производственного задания 

(аттестационные листы, 

дневник) и задания по 

практике (отчет); зачѐт по 

практике; 

квалификационный 

экзамен; оценка портфолио  

(аттестационные листы, 

свидетельства, сертификаты 

характеристики, отзывы, 

грамоты) 

 ПК 3.3. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) 

подогрев металла в 

соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

Выполняет 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрев 

металла 

оценка выполнения 

производственного задания 

(аттестационные листы, 

дневник) и задания по 

практике (отчет); зачѐт по 

практике; 

квалификационный 

экзамен; оценка портфолио  

(аттестационные листы, 

свидетельства, сертификаты 

характеристики, отзывы, 

грамоты) 

 ПК 3.4. Выполнять 

РАД простых 

деталей 

Определяет основные типы, 

конструктивные элементы 

и размеры сварных 

оценка выполнения 

производственного задания 

(аттестационные листы, 
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неответственных 

конструкций в 

нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении 

сварного шва 

соединений, выполняемых 

дуговой сваркой 

неплавящимся электродом 

в защитном газе и 

обозначение их на 

чертежах. 

Перечисляет основные 

группы и марки 

материалов, свариваемых 

дуговой сваркой 

неплавящимся электродом 

в защитном газе. 

Называет сварочные 

материалы для дуговой 

сварки неплавящимся 

электродом в защитном 

газе. 

Объясняет технику и 

технологию дуговой сварки 

неплавящимся электродом 

в защитном газе различных 

деталей и конструкций в 

пространственных 

положениях сварного шва. 

Выполняет сварку 

различных деталей из 

цветных металлов и 

сплавов во всех 

пространственных 

положениях сварного шва. 

 

дневник) и задания по 

практике (отчет); зачѐт по 

практике; 

квалификационный 

экзамен; оценка портфолио  

(аттестационные листы, 

свидетельства, сертификаты 

характеристики, отзывы, 

грамоты) 

ОК 01 .Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

Распознает задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

определяет этапы решения 

задачи; выявляет и 

осуществляет эффективный 

поиск информации, 

необходимой для решения 

задачи и/или проблемы;  

оценивает результат и 

последствия своих 

действий (самостоятельно 

или с помощью наставника) 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 02. Использовать 

современные 

средства поиска, 

анализа и 

интерпретации 

информации и 

Определяет задачи для 

поиска информации; 

определяет необходимые 

источники информации; 

планирует процесс поиска; 

структурирует получаемую 

Опрос, лист наблюдений 
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информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

информацию 

ОК 03 .Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное 

и личностное 

развитие, 

предпринимательск

ую деятельность в 

профессиональной 

сфере, 

использовать 

знания по правовой 

и финансовой 

грамотности в 

различных 

жизненных 

ситуациях. 

Определяет актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности. Выстраивает 

траекторию 

профессионального 

развития и 

самообразования 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать 

и работать в 

коллективе и 

команде; 

Осуществляет организацию 

работы коллектива и 

команды; взаимодействует с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 05. Осуществлять 

устную и 

письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с 

учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

Грамотно излагает свои 

мысли и оформляет 

документы по 

профессиональной 

тематике на 

государственном языке, 

проявляет толерантность в 

рабочем коллективе 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное 

поведение на 

основе 

традиционных 

российских 

Описывает значимость 

своей профессии; умеет 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Опрос, лист наблюдений 
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духовно-

нравственных 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных 

и межрелигиозных 

отношений, 

применять 

стандарты 

антикоррупционно

го поведения 

ОК 07. Содействовать 

сохранению 

окружающей 

среды, 

ресурсосбережени

ю, применять 

знания об 

изменении 

климата, принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

Соблюдает нормы 

экологической 

безопасности; определяет 

направления 

ресурсосбережения в 

рамках профессиональной 

деятельности по профессии, 

осуществлять работу с 

соблюдением принципов 

бережливого производства 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 08. Использовать 

средства 

физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления 

здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого 

уровня физической 

подготовленности 

Использует физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных и 

профессиональных целей 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном 

языках 

Понимает общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на известные 

темы (профессиональные и 

бытовые), понимает тексты 

на базовые 

профессиональные темы; 

участвует в диалогах на 

знакомые общие и 

профессиональные темы 

Опрос, лист наблюдений 
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Приложение 1 

 

 

 
ИНДИВИДУАЛЬНОЕ ЗАДАНИЕ НА ПРОИЗВОДСТВЕННУЮ ПРАКТИКУ 

ПП.00. производственная практика 

 

Обучающему(ей)ся ___________________________________________________________________ 

(фамилия, имя, отчество) 

Профессия:___________________________________________________________________________ 

Группа: _____________________________________________________________________________ 

Вид практики: ________________________________________________________________________ 

Тип практики (при наличии) ____________________________________________________________ 

Продолжительность практики в неделях: ________  

Начало практики «__» __________ 202_ г.   

Окончание практики «__» __________ 202_ г.   

Место прохождения практики: _________________________________________________________  

(наименование организации, адрес, тел.) 

Руководитель практики от образовательной организации 

_____________________________________________________________________________________ 

Цель практики  ______________________________________________________________________ 

Задачи практики:_____________________________________________________________________ 

___________________________________________________________________________________; 

В процессе практики обучающийся должен выполнить виды работ в соответствии с Программой 

практики. 

По окончании прохождения практики обучающийся должен представить отчет.  

Требования по составу (содержанию) отчета: 

Отчет о практике должен включать материалы, собранные во время прохождения практики в соответствии с 

выданным индивидуальным задание на практику. Это может быть информация  о структуре, технологическом 

процессе и применяемом оборудовании в организации прохождения практики, могут быть данные для 

выполнения расчетов, отчет может включать необходимые схемы, чертежи, таблицы, графики и т.д. 

Руководитель практики от образовательной организации __________________________________ 

«__» __________ 202_ г.   
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Приложение 2 

 

 
Министерство образования Ставропольского края 

ГБПОУ Зеленокумский многопрофильный техникум 

 

 

 

 

ДНЕВНИК 

  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ: 

 

ПМ «ПМ.01 Выполнение  подготовительных, сборочных операций 

перед сваркой и контроль сварных соединений».  

 

По профессии:15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 

сварки (наплавки)) 

 

  

Обучающийся_________________________________________________________________ 

                                                                                (фио)  

Группа № ____________  

  

Руководитель практики:  мастер п/о_______________________________________________ 

                                                                                          (должность, ФИО)  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 

 

 

 

20___\ 20____ уч.год 
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К сведению практиканта: 

Производственная практика является важнейшей частью учебного процесса и ставит 

своей задачей формирование у обучающегося практического опыта и приобретение 

умений практической работы по профессии: 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки)) 

Обучающийся при прохождении производственной практики обязан:  

- строго соблюдать правила охраны труда, внутреннего распорядка, противопожарного 

режима, санитарии и гигиены;  

- полностью выполнять задания, предусмотренные программой производственной 

практики;  

-вести дневник по производственной практике, в который ежедневно вносить краткие 

записи о выполненной работе;  

- соблюдать установленную форму одежды.  

После прохождения производственной практики, обучающийся должен           

своевременно сдать дневник, характеристику, аттестационный лист, отчет руководителю 

практики от образовательного учреждения 

Обучающийся, не выполнивший программу производственной практики в 

 полном объеме, не может быть допущен к дифференцированному (комбинированному) 

зачету по производственной практики и экзамену по профессиональному модулю.  

  

  

Ознакомлен _______________________________________  

                                   подпись обучающегося  

    

«ПМ.01 Выполнение  подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль 

сварных соединений» 

ФИО___________________________________________________________________ 

За время практики с «____»________20___г по «_____»_________20___г. 

Выполнил(а) виды работ:  

 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 1 Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль 

сварных соединений 

ПК 1.1.Проводить сборочные операции перед сваркой с использованием конструкторской, 

производственно-технологической и нормативной документации 

ПК 1.2.Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

ПК 1.3.Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку 

ПК 1.4.Проводить подготовку элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистку сварных швов и удаление поверхностных дефектов после сварки с 

использованием ручного и механизированного инструмента 

ПК 1.5.Проводить контроль собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке 
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Код Наименование общих компетенций 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно 

к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации 

и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать 

знания по правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том 

числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 

применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья 

в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

 

Дата Тема производственной  

практики \ виды 

выполняемых работ 

Кол-во 

часов 

Оценка 

работы 

Подпись 

руководителя 

предприятия 

Подпись 

обучающегося 

Раздел 1.Выполнение типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла 

к сварке – 72 ч 

 Тема 1.1. Выполнение 

типовых слесарных 

операций, выполняемых 

при подготовке металла к 

сварке: резка, рубка металла 

12    

 Тема 1.2 Выполнение 

типовых слесарных 

операций, выполняемых 

при подготовке металла к 

сварке: гибка и правка 

металла. 

18    

 Тема 1.3 Выполнение 

предварительной зачистки 

свариваемых кромок из 

углеродистых и 

высоколегированных сталей 

перед сваркой. 

12    
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 Тема 1.4 Выполнение 

предварительного подогрева 

перед сваркой с 

применением газового 

пламени. 

12    

 Тем 1.5 Выполнение по 

чертежу сборки 

конструкций из 

углеродистых и 

высоколегированных сталей 

под сварку с применением 

сборочных приспособлений: 

переносных универсальных 

сборочных приспособлений; 

универсальных сборочно-

сварочных приспособлений; 

специализированных 

сборочно-сварочных 

приспособлений. 

18    

Раздел 2 Выполнение визуально-измерительного контроля точности сборки конструкций 

под сварку. – 36 ч 

 Тема 2.1 Выполнение 

визуально-измерительного 

контроля геометрии готовых 

сварных узлов на 

соответствие требованиям 

чертежа. 

12    

 Тем 2.2 Выполнение 

визуально-измерительного 

контроля размеров и формы 

сварных швов в узлах. 

12    

 Тема 2.3 Выявление и 

измерение типичных 

поверхностных дефектов в 

сварных швах. 

10    

 Дифференцированный зачет 2    

 

Замечания 

_____________________________________________________________________ 

____________________________________________________________________________ 

____________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________ 

 

 

 

Подпись руководителя практики_____________ __________________        МП 

                                                              ФИО                   подпись 

Приложение №3. 
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ХАРАКТЕРИСТИКА 

по производственной   практике 

ПМ 01 Выполнение  подготовительных, сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 
  

Обучающийся________________________________________________________________                                                                             

(фамилия, имя, отчество) 

  

Профессия; ___________________________________________________________________  

 

Группа ______________  

  

База производственной практики _________________________________________________  

  

Период прохождения производственной практики __________________________________ 

 

1.Виды выполняемых работ:  

 

Виды и объем работ, выполненных обучающим(ей)ся вовремя 

практики 

выполнил/ не 

выполнил  (в 

соответствии с 

тематическим 

планом и 

индивидуальным 

заданием) 

ПК 1.1 Проводить сборочные операции перед сваркой с 

использованием конструкторской, производственно-

технологической и нормативной документации 

 

ПК 1.2 Выбирать пространственное положение сварного шва для 

сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

 

ПК 1.3 Применять сборочные приспособления для сборки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку 

 

ПК 1.4Проводить подготовку элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку, зачистку сварных швов и удаление 

поверхностных дефектов после сварки с использованием ручного 

и механизированного инструмента 

 

ПК 1.5 Проводить контроль собранных элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке 

 

 

  

2.Уровень профессиональной подготовки _________________________________________  
( низкий, средний, высокий)

 

3.Качество выполнения заданий (работ)  

_____________________________________________________________________________  
( низкий, средний, высокий)

 

4.Ответственность, дисциплинированность________________________________________  
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5. Умение и готовность к работе в команде и к общению с коллегами, руководством и 

гостями_______________________________________________________________________  

  

6.Особое мнение   

_____________________________________________________________________________ 

_____________________________________________________________________________ 

_____________________________________________________________________________ 

_____________________________________________________________________________ 

_____________________________________________________________________________ 

_____________________________________________________________________________  

  

  

  

Руководитель практики:  ________________________________________  

                                                                     (должность, ФИО)  

                                                                                      _____________ 

Дата__________ 20______,                                    подпись, печать предприятия  

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Приложение №4. 
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АТТЕСТАЦИОННЫЙ ЛИСТ 
по производственной практике 

  

Обучающийся _________________________________________________________________  

(фамилия, имя, отчество) 

  

Профессия______________________________________________ 

   

База прохождения практики_________________________________  

 

Период прохождения практики __________________________________________________  

  

Проявленные профессиональные компетенции:  

 

Виды и объем работ, выполненных обучающим(ей)ся вовремя 

практики 

Уровень  

(высокий, средний, 

ниже среднего) 

ПК 1.1 Проводить сборочные операции перед сваркой с 

использованием конструкторской, производственно-технологической 

и нормативной документации 

 

ПК 1.2 Выбирать пространственное положение сварного шва для 

сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

 

ПК 1.3 Применять сборочные приспособления для сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку 

 

ПК 1.4Проводить подготовку элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку, зачистку сварных швов и удаление 

поверхностных дефектов после сварки с использованием ручного и 

механизированного инструмента 

 

ПК 1.5 Проводить контроль собранных элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке 

 

 

Освоенные общие компетенции:   

 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по правовой и финансовой 

грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 
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осознанное поведение на основе традиционных российских духовно-

нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

  

Вид профессиональной деятельности: ВД 1Выполнение подготовительных, сборочных  

операций перед сваркой и контроль сварных соединений  (освоен /не освоен) 

  

Руководитель практики от предприятия: ________________________ ________________ 

                                                  должность, ФИО                     подпись, 

 

Дата _________ 20____
                                                                                                            

печать предприятия  

    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

Приложение 5 
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Министерство образования Ставропольского края 

ГБПОУ Зеленокумский многопрофильный техникум 

 

 

 

 

ДНЕВНИК 

  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ: 

 

«ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом» 

 

По профессии:15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки)) 

 

  

Обучающийся_________________________________________________________________ 

                                                                                (фио)  

Группа № ____________  

  

Руководитель практики:  мастер п/о_______________________________________________ 

                                                                                          (должность, ФИО)  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 

 

 

 

20___\ 20____ уч.год 

 

 

 

 

 

К сведению практиканта: 
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Производственная практика является важнейшей частью учебного процесса и ставит 

своей задачей формирование у обучающегося практического опыта и приобретение 

умений практической работы по профессии: 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки)) 

Обучающийся при прохождении производственной практики обязан:  

- строго соблюдать правила охраны труда, внутреннего распорядка, противопожарного 

режима, санитарии и гигиены;  

- полностью выполнять задания, предусмотренные программой производственной 

практики;  

-вести дневник по производственной практике, в который ежедневно вносить краткие 

записи о выполненной работе;  

- соблюдать установленную форму одежды.  

После прохождения производственной практики, обучающийся должен           

своевременно сдать дневник, характеристику, аттестационный лист, отчет руководителю 

практики от образовательного учреждения 

Обучающийся, не выполнивший программу производственной практики в 

 полном объеме, не может быть допущен к дифференцированному (комбинированному) 

зачету по производственной практики и экзамену по профессиональному модулю.  

  

  

Ознакомлен _______________________________________  

                                   подпись обучающегося  

    

«ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом» 

ФИО___________________________________________________________________ 

За время практики с «____»________20___г по «_____»_________20___г. 

Выполнил(а) виды работ:  

 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ПК 2.1. Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для 

ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (далее – РД)  

ПК 2.2. Настраивать сварочное оборудование для РД 

ПК 2.3. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации 

по сварке 

ПК 2.4. Выполнять РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва 

ПК 2.5. Выполнять дуговую резку металла 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно 

к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации 

и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности 
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ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать 

знания по правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том 

числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 

применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья 

в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

 

Дата Тема 

производственной  

практики \ виды 

выполняемых 

работ 

Кол-во часов Оценка 

работы 

Подпись 

руководителя 

предприятия 

Подпись 

обучающегося 

Раздел 1. Основы технологии сварки и сварочное оборудование – 18 ч 

 Тема 1.1 Выполнение 

подготовки деталей из 

углеродистых и 

конструкционных сталей, 

цветных металлов и их 

сплавов под сварку. 

18    

Раздел 2. Ручная дуговая сварка, (наплавка) и резка металлов – 90 ч 

 Тема 2.1. Выполнение 

сварки стыкового 

соединения пластин 

толщиной 2-20 мм в нижнем 

положении сварного шва, 

сварки стыкового 

соединения пластин 

толщиной 2-20 мм в 

вертикальном положении 

сварного шва 

6    

 Тема.2.2 Выполнение сварки 

стыкового соединения 

пластин толщиной 2-20 мм в 

горизонтальном положении 

сварного шва 

6    
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 Тема.2.3 Выполнение сварки 

таврового соединения 

пластин толщиной 2-20 мм в 

нижнем положении сварного 

шва, вертикальном 

положении сварного шва 

6    

 Тема.2.4 Выполнение сварки  

углового соединения 

пластин толщиной 2-20 мм в 

нижнем положении сварного 

шва, в вертикальном 

положении сварного шва 

6    

 Тема 2.5 Выполнение сварки  

углового соединения 

пластин толщиной 2-20 мм в 

горизонтальном положении 

сварного шва. 

Выполнение сварки 

кольцевых швов труб 

диаметром 57-114 мм с 

толщиной стенок 6-8 мм. 

6    

 Тема 2.6 Выполнение сварки 

кольцевых швов труб 

диаметром 57-114 мм с 

толщиной стенок 6-8 мм. 

6    

 Тема 2.7. Выполнение 

дуговой резки металла 

различного профиля 

6    

 Тема 2.8 Выполнение 

ручной дуговой наплавки 

валиков на плоскую 

поверхность деталей в 

различных 

пространственных 

положениях сварного шва. 

6    

 Тема 2.9 Выполнение 

ручной дуговой наплавки на 

цилиндрическую 

поверхность деталей в 

различных  

6    

 Тема 2.10 Выполнение 

дуговой резки металла 

различного профиля. мм в 

вертикальном положении 

сварного шва 

6    

 Тема 2.11Выполнение 

дуговой резки металла 

различного сечения 

большой толщины. 

6    

 Тема 2.12 Выполнение 

ручной дуговой наплавки 

12    



110 

 
валиков на плоскую 

поверхность деталей в 

различных 

пространственных 

положениях сварного шва. 

 2.13 Выполнение ручной 

дуговой наплавки на 

цилиндрическую 

поверхность деталей в 

различных 

пространственных 

положениях сварного шва. 

10    

Дифференцированный зачет 2    

 

Замечания 

_____________________________________________________________________ 

____________________________________________________________________________ 

____________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________ 

 

 

 

Подпись руководителя практики_____________ __________________        МП 

                                                              ФИО                   подпись 
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Приложение №6. 

ХАРАКТЕРИСТИКА 
по производственной   практике 

ПМ 02Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом 

Обучающийся________________________________________________________________                                                                             

(фамилия, имя, отчество) 

  

Профессия; ___________________________________________________________________  

 

Группа ______________  

  

База производственной практики _________________________________________________  

  

Период прохождения производственной практики __________________________________ 

 

1.Виды выполняемых работ:  

 

Виды и объем работ, выполненных обучающим(ей)ся вовремя 

практики 

выполнил/ не 

выполнил  (в 

соответствии с 

тематическим 

планом и 

индивидуальным 

заданием) 

ПК 2.1.Проверять работоспособность и исправность сварочного 

оборудования для ручной дуговой сварки (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым электродом (далее – РД)  

 

ПК 2.2.Настраивать сварочное оборудование для РД  

ПК 2.3.Выполнять предварительный, сопутствующий 

(межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической документации по сварке 

 

ПК 2.4.Выполнять РД простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

 

ПК 2.5.Выполнять дуговую резку металлаПК 1.1 Проводить 

сборочные операции перед сваркой с использованием 

конструкторской, производственно-технологической и 

нормативной документации 

 

 

  

2.Уровень профессиональной подготовки _________________________________________  
( низкий, средний, высокий)

 

3.Качество выполнения заданий (работ)  

_____________________________________________________________________________  
( низкий, средний, высокий)

 

4.Ответственность, дисциплинированность________________________________________  
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5. Умение и готовность к работе в команде и к общению с коллегами, руководством и 

гостями_______________________________________________________________________  

  

6.Особое мнение   

_____________________________________________________________________________ 

_____________________________________________________________________________ 

_____________________________________________________________________________ 

_____________________________________________________________________________ 

_____________________________________________________________________________ 

_____________________________________________________________________________  

  

  

  

Руководитель практики:  ________________________________________  

                                                                     (должность, ФИО)  

                                                                                      _____________ 

Дата__________ 20______,                                    подпись, печать предприятия  
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Приложение №7. 

  

АТТЕСТАЦИОННЫЙ ЛИСТ 
по производственной практике 

ПМ 02 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом 

  

Обучающийся _________________________________________________________________  

(фамилия, имя, отчество) 

  

Профессия______________________________________________ 

   

База прохождения практики_________________________________  

 

Период прохождения практики __________________________________________________  

  

Проявленные профессиональные компетенции:  

 

Виды и объем работ, выполненных обучающим(ей)ся вовремя 

практики 

Уровень  

(высокий, средний, 

ниже среднего) 

ПК 2.1.Проверять работоспособность и исправность сварочного 

оборудования для ручной дуговой сварки (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым электродом (далее – РД)  

 

ПК 2.2.Настраивать сварочное оборудование для РД  

ПК 2.3.Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) 

подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-

технологической документации по сварке 

 

ПК 2.4.Выполнять РД простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

 

ПК 2.5.Выполнять дуговую резку металлаПК 1.1 Проводить 

сборочные операции перед сваркой с использованием 

конструкторской, производственно-технологической и нормативной 

документации 

 

 

Освоенные общие компетенции:   

 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по правовой и финансовой 

грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 
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языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных российских духовно-

нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

  

Вид профессиональной деятельности: ВД 02 Выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (освоен /не освоен) 

  

Руководитель практики от предприятия: ________________________ ________________ 

                                                  должность, ФИО                     подпись, 

 

Дата _________ 20____
                                                                                                            

печать предприятия  
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Приложение 9 

 
Министерство образования Ставропольского края 

ГБПОУ Зеленокумский многопрофильный техникум 

 

 

 

 

ДНЕВНИК 

  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ: 

 

ПМ 03 Выполнение ручной дуговой сварки(наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе 

 

По профессии:15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки)) 

 

  

Обучающийся_________________________________________________________________ 

                                                                                (фио)  

Группа № ____________  

  

Руководитель практики:  мастер п/о_______________________________________________ 

                                                                                          (должность, ФИО)  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 

20___\ 20____ уч.год 
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К сведению практиканта: 

Производственная практика является важнейшей частью учебного процесса и ставит 

своей задачей формирование у обучающегося практического опыта и приобретение 

умений практической работы по профессии: 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки)) 

Обучающийся при прохождении производственной практики обязан:  

- строго соблюдать правила охраны труда, внутреннего распорядка, противопожарного 

режима, санитарии и гигиены;  

- полностью выполнять задания, предусмотренные программой производственной 

практики;  

-вести дневник по производственной практике, в который ежедневно вносить краткие 

записи о выполненной работе;  

- соблюдать установленную форму одежды.  

После прохождения производственной практики, обучающийся должен           

своевременно сдать дневник, характеристику, аттестационный лист, отчет руководителю 

практики от образовательного учреждения 

Обучающийся, не выполнивший программу производственной практики в 

 полном объеме, не может быть допущен к дифференцированному (комбинированному) 

зачету по производственной практики и экзамену по профессиональному модулю.  

  

  

Ознакомлен _______________________________________  

                                   подпись обучающегося  

    

ПМ 03 Выполнение ручной дуговой сварки(наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе 

ФИО___________________________________________________________________ 

За время практики с «____»________20___г по «_____»_________20___г. 

Выполнил(а) виды работ:  

 

ВД 3 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе 

ПК 3.1. Проверять работоспособность и исправность оборудования для ручной 

дуговой сварки (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (далее – РАД) 

ПК 3.2. Настраивать сварочное оборудование для РАД 

ПК 3.3. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации 

по сварке  

ПК 3.4. Выполнять РАД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва 

 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно 

к различным контекстам 
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ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации 

и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать 

знания по правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том 

числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 

применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья 

в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

 

Дата Тема производственной  

практики \ виды 

выполняемых работ 

Кол-во 

часов 

Оценка 

работы 

Подпись 

руководителя 

предприятия 

Подпись 

обучающегося 

Раздел 1.Выполнение технология ручной дуговой сварки конструкционных материалов – 54 

ч 

 Тема 1.1 Выполнение 

подготовки деталей из 

углеродистых и 

конструкционных сталей, 

цветных металлов и их 

сплавов под сварку. 

12    

 Тема 1.2 Выполнение 

сварки тонколистовых 

конструкций и типовых 

делателей 

12    

 Тема 1.3 Выполнение 

сварки ответственных 

конструкций 

12    

 Тема 1.4 Выполнение 

сварки несложных узлов 

6    

 Тема 1.5 Выполнение 

сварки высокоуглеродистого 

металла (чугуна). 

12    

Раздел 2. Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе – 90 ч 

 Тема 2.1 Выполнение 6    
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аргонодуговой сварки 

прямолинейных контуров 

 Тема 2.2 Выполнение 

аргонодуговой сварки 

сложных сечений и 

контуров. 

6    

 Тема 2.3 Выполнение  

сварки угловых  и тавровых  

соединений. 

12    

 Тема 2.4 Выполнение  

сварки типовых деталей. 

6    

 Тема 2.5 Выполнение  

приварки заглушки к торцу 

трубы с поворотом. 

12    

 Тема 2.6 Выполнение  

приварки заглушки к торцу 

трубы без поворота 

12    

 Тема 2.7 Выполнение РАД 

кольцевых швов труб из 

алюминия и его сплавов в 

наклонном положении под 

углом 45° с поворотом. 

6    

 Тема 2.8 Выполнение РАД 

кольцевых швов труб из 

алюминия и его сплавов в 

наклонном положении под 

углом 45° без поворота. 

6    

 Тема 2.9 Выполнение  

приварки заглушки к торцу 

трубы под углом 45° с 

поворотом. 

6    

 Тема 2.10 Выполнение  

приварки заглушки к торцу 

трубы под углом 45° без 

поворота 

6    

 Тема 2.11 Определение и 

устранение дефектов 

сварных швов, 

выполненных РАД 

 

10    

Дифференцированный зачет 2    

Замечания 

_____________________________________________________________________ 

____________________________________________________________________________ 

____________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________ 

Подпись руководителя практики_____________ __________________        МП 

                                                              ФИО                   подпись 
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Приложение №8. 

ХАРАКТЕРИСТИКА 
по производственной   практике 

 

ПМ 03Выполнение ручной дуговой сварки(наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе 

Обучающийся________________________________________________________________                                                                             

(фамилия, имя, отчество) 

  

Профессия; ___________________________________________________________________  

 

Группа ______________  

  

База производственной практики _________________________________________________  

  

Период прохождения производственной практики __________________________________ 

 

1.Виды выполняемых работ:  

 

Виды и объем работ, выполненных обучающим(ей)ся вовремя 

практики 

выполнил/ не 

выполнил  (в 

соответствии с 

тематическим 

планом и 

индивидуальным 

заданием) 

ПК 3.1. Проверять работоспособность и исправность 

оборудования для ручной дуговой сварки (наплавка) 

неплавящимся электродом в защитном газе (далее – РАД) 

 

ПК 3.2. Настраивать сварочное оборудование для РАД  

ПК 3.3. Выполнять предварительный, сопутствующий 

(межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической документации по сварке 

 

ПК 3.4. Выполнять РАД простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

 

 

  

2.Уровень профессиональной подготовки _________________________________________  
                                                         ( низкий, средний, высокий)

 

3.Качество выполнения заданий (работ)  

_____________________________________________________________________________  
( низкий, средний, высокий)

 

4.Ответственность, дисциплинированность________________________________________  

  

5. Умение и готовность к работе в команде и к общению с коллегами, руководством и 

гостями_______________________________________________________________________  

  

6.Особое мнение   
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_____________________________________________________________________________ 

_____________________________________________________________________________ 

_____________________________________________________________________________ 

_____________________________________________________________________________ 

_____________________________________________________________________________ 

_____________________________________________________________________________  

  

  

  

Руководитель практики:  ________________________________________  

                                                                     (должность, ФИО)  

                                                                                      _____________ 

Дата__________ 20______,                                    подпись, печать предприятия  

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



121 

 
Приложение №9. 

  

АТТЕСТАЦИОННЫЙ ЛИСТ 
по производственной практике 

  

Обучающийся _________________________________________________________________  

(фамилия, имя, отчество) 

  

Профессия______________________________________________ 

   

База прохождения практики_________________________________  

 

Период прохождения практики __________________________________________________  

  

Проявленные профессиональные компетенции:  

 

Виды и объем работ, выполненных обучающим(ей)ся вовремя 

практики 

Уровень  

(высокий, средний, 

ниже среднего) 

ПК 3.1. Проверять работоспособность и исправность оборудования 

для ручной дуговой сварки (наплавка) неплавящимся электродом в 

защитном газе (далее – РАД) 

 

ПК 3.2. Настраивать сварочное оборудование для РАД  

ПК 3.3. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) 

подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-

технологической документации по сварке 

 

ПК 3.4. Выполнять РАД простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

 

 

Освоенные общие компетенции:   

 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по правовой и финансовой 

грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных российских духовно-

нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 
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антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

  

Вид профессиональной деятельности: ВД 3 Выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе 

  

Руководитель практики от предприятия: ________________________ ________________ 

                                                  должность, ФИО                     подпись, 

 

Дата _________ 20____
                                                                                                            

печать предприятия  
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Приложение №10. 

 

 
 

УТВЕРЖДАЮ  
Руководитель от предприятия  

________________/_______________  

Подпись                   ФИО 

_____ _________________ 20__ г.  

                            м.п.  

  

  

ОТЧЕТ 
по практике 

ПМ 00 

  
Профессия:  15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки)) 

 

Предприятие практики______________________________________________________   

(указать название предприятия) 

  

  

Обучающийся _________________________________________________________________  

(ФИО) 

Группа №: _______  

  

Руководитель практики: ________________________________________________________   

Должность, ФИО руководителя практики от техникума 

Оценка: ________              ____________________    

                                                          Подпись 

 

Дата _____ 20_____/20___ уч.год 
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СОГЛАСОВАНО                                                                             Задание на практику выдал: 

Руководитель от предприятия  

________________/_______________  Мастер п/о _______________/___________  

              ФИО                Подпись                  

                                                                                                     Подпись                   

ФИО  

_____ _________________ 20__ г.                 _____ _________________ 20__ г.                                         

м.п.   
 
 

ЗАДАНИЕ НА ПРАКТИКУ (Выполните задание и оформите отчет по предложенной 

форме)  

 
Наименование мероприятий уровень  

выполнения 

(высокий, 

средний, низкий  

1. Структура отчета по практике:   

2.  титульный лист (оформляется по установленной единой форме)   

3. индивидуальное задание   

4. содержание  
  

5. Введение (цели и задачи практики);  
 

6. Основная часть (содержание проделанной обучающимся работы в 

соответствии с целями и задачами программы практики и 

индивидуальным заданием);  
 

6. Заключение (выводы по результатам 

практики);   

 
 

7. Список использованных источников (при необходимости); 
 

8. Приложения.  
 

  

  

  

Обучающийся _______________/______________  
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Отчет о практике 

Отчет о практике должен включать материалы, собранные во время прохождения 

практики 

в соответствии с выданным индивидуальным задание на практику. Это может быть 

информация 

о структуре, технологическом процессе и применяемом оборудовании в организации 

прохождения 

практики, могут быть данные для выполнения расчетов, отчет может включать 

необходимые схемы, чертежи, таблицы, графики и т.д. 

Структура отчета по практике: 

 титульный лист (оформляется по установленной единой форме); 

  индивидуальное задание; 

содержание; 

введение (цели и задачи практики); 

основная часть (содержание проделанной обучающимся работы в соответствии с целями 

и задачами программы практики и индивидуальным заданием); 

заключение (выводы по результатам практики); 

список использованных источников (при необходимости); 

приложения. 

 


